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Deklaracja zgodno$ci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadeza z pelng odpowiedzialnoseig. ze wyrob:

Prasa silosujgca

Typ/model: SIPMA PL 7000 SI1LO

Numer seryjny:

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej
z dnia 17 maja 2006 roku
w sprawie maszyn. zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z 0.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastgpujace normy:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN ISO 4254-1:2016-02

Ninigjsza deklaracja odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie. w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czesci dodanych przez uzytkownika koficowego lub
przeprowadzonych przez niego péZniejszych dziatan

Dyrektor Sprzedazy Krajowej
iM)frkclingu // -
Yot

Lublin. 25 kwietnia 2018 roku / )

rostaw Indulski



UWAGA:

Producent dostarcza maszywestanie kompletnym z instrukcjpbstugi i z ka gwarancyjna Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdikompletnoséwyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotgce uxtkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia z zakresu
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie degine wersje i opcje, tak te, ktére nie znajdajsie w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku!

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie mezby to podstaw do zadan
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnos¢maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ugyciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu ki w trakcie pracy.
Pozwoli to unikna¢wypadkow, przestrzegawarunkéw gwarancji i utrzyngamaszynew dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innych maszyn produkowanych przez GiBpMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloggscz zamiennych dogpne g zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwve firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osoby upavienej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozycji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)(081) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 441-41-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-46-18, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po _sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy o wypelnienie druku walidacji zamieszczonej
w niniejszej instrukciji i przestanie na adres producenta.

Szczegoty dotycgce gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny #ytkownik powinien bezwzgkdnie zapoznaésie z trescia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczistwa pracy. Ponadto wytkownik powinien zapozrasi

z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji zawartych w rozdziale ,Bezfigtwreuktkowania

I ostrzezenia". Nieprzestrzeganie zasad prawidtowe] eksploatacjienimz przyczynawypadku lub awarii
maszyn. Producent dostarcza maszigopletnaz instrukcy obstugi i kard gwarancyjl oraz z cgsciami
zapasowymi wyszczego6lnionymi w rozdziale ,Budowa i wyges&ée maszyny”. Przy odbiorze naje
sprawdz¢ otrzymane dokumenty oraz zgodnoftumeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznaniegst trescig instrukcji obstugi naley do obowazkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie maszyny. Propgzggjian

I ulepszé nalezy zgtasza i uzgadnié z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem producenta. Zmiany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalgigroducenta od skutkéw wynikgych z ich wprowadzenia
I powodup utrak gwarancji. Wytkownik ponosi petna odpowiedzialnos¢ za skutki witasnaicznie
dokonanych napraw i modyfikacji maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczenienpodanym w rozdziale ,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z ninjéjsstrukcp zwalnia producenta od odpowiedzialoios
za skutki wynikajce z niewldciwego uytkowania i powoduje utratgwaranciji. Za skutki ztegozycia
maszyny jest odpowiedzialny vagiznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszyne

Producent nie ponosi odpowiedzialobg§éwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit #zych
niezalenych od ugtkownika.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub niezrozumienia informacji zgzanych z uytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nglezwrécic sie do dostawcy lub do obstugi serwisowej
producenta z prd o udzielenie wyczerpagych wyjanien.

1.1. Przeznaczenie

Prasy silosujce przeznaczonegswytacznie do prac w rolnictwie, do wysoko skompresowanego
napetnianiagkawow foliowych materiatem przeznaczonym do produkcji kiszonki.

Do napetniania gkawow stosuje gi materialy wykazane w Tabeli 1. W celu uzyskania optymalnej
kiszonki naley przestrzega podanych zalede Uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem jest rownie
sporadyczne przemieszczanie ¢dzy polami i po drogach. Prasy przeznaczome ds wspotpracy
z ciggnikiem rolniczym o wiéciwej mocy i wyposzonej w sprawny zaczep rolniczy i WQM

Tabelal Charakterystyka zakiszanego materiatu

Materiat Zbior Zawartosé Zalecenia
suchej masy
Zielonka z Faza woskowo szklista 30-33% Rozdrobnienie 5-20mm,
kukurydzy Wysokosckoszenia 30—40cm,
95-98% ziarniakdw rozgniecionych
Mokre ziarno Faza woskowo twarda 50-75% 95-98% ziarniakdéw rozgniecionych,
Dodatek kwasu mlekowego i octowego
Trawa (zielonka| Faza kloszenia 35-40% Rozdrobnienie 5—-20mm,
pastwiskowa) 5% udziatu chwastéw,
Lucernai Faza pgzkowania do 30-35% Rozdrobnienie 5—20mm,
koniczyna pocztku kwitnienia Wspomaganie
Wystodki i - 20-24% Rozdrobnienie 20-30mm, Dodatek 1-2%
korzonki melasy. Zakiszanie do kilkunastu godzin od
buraczane wyprasowania
Mtoto - 20-24% Dodatek suchych pasz 100kg na.tong
browarnicze Zakiszanie maksymalnie do 3 dni od uzysku




Zielonka z kukurydzy.

Kukurydza przeznaczona do kiszenia gkawach foliowych powinna ldyzbierana w fazie woskowo
szklistej. Pozwala to na uzyskanieasyej wartogi energetycznej kiszonki ze wedl na wysz zawartdc¢
skrobi w ziarniakach kukurydzy. Kiszenie naleprzeprowadzg gdy zawartos¢suchej masy jest na
poziomie 30-33%. Dopuszczalne jest kiszenie materialu ¢ksmej zawartéci wody, lecz pasze
sporzdzone z takiego materialu mafpizszy wartags¢ energetyczngW procesie kiszenia niepadana jest
takze zbyt przesuszona zielonka o zawait®uchej masy na poziomie 40%. Sztywniejsze widknaamog
powodowa trudnogi przy rozdrabnianiu w maszynie a rgstie trudnéci w jego zagszczaniu. Kolejnym
negatywnym efektem zbytnio przesuszonej zielonki jestlimog zjawiska zagrzewania i powstawania
plesni, co oczywécie rowniez niekorzystnie wpltywa, na jakospaszy. W takim przypadku mlowve jest
dodanie wody do zielonki w ila$ 200 litrow na ton materiatu.

Najkorzystniejsze warunki do kiszenia zielonki z kukurydzy uzyskujepszry g:stogLi po ubiciu
w rekawie na poziomie 640-650 kg/m3. Zielonka must vpzdrobniona do postaci krotkiej sieczki
o diugogi 5-20 mm, co zapewnia uzyskanie koncentracji masy. Odpowiednie rozdrobnienie utateia tak
trawienie zwiergtom. Rozdrobnienie natg dobr& w zalenosci od wilgotno€i materiatu. Ziarniaki
kukurydzy musz by¢ zgniecione. Powoduje to uwolnienie skrobi, a tym samym lepsze kiszenie i wzrost
wartasci odzywczych kiszonek. Przyjo, 22 95-98% ziarniakdw musi bygniecione.

Warto$¢ pokarmowa kiszonki jest tym wksza im wécej znajduje si w niej kolb. W tym celu zaleca
sie podwyzszenie wysokasi ciecia kukurydzy, co prawda ob#a to uzysk zielonej masy, ale takwptywa
przede wszystkim na polepszenie wastgdokarmowych produktu oraz zmniejsza zawanitodykotoksyn
(dolne czsci sa czesciej poraone przez choroby grzybowe). Zalecana wysoleicéia to koto 30 cm od
powierzchni gleby, a wedlug zachodnich standardéw nawet 40 cm.

Zakiszanie ziarna kukurydzy.

Ziarno kukurydzy przed wprowadzeniem déiawa wymaga rozdrobnienia lub gniecenia. Ze gl
na przeznaczenie do skarmiania, korzystniejsze jest gniecenie ziarna, ktéredbhpwé sic na polu tuzpo
zbiorze lub przed procesem zakiszania w miejscu skladowania, jednak w czasie smynluniz 24
godziny. Proces przygotowania ziarna wykonuje wi gniotownikach. Optymalna wilgotnosgiarna
przeznaczonego na zakiszanie powinna zawiskaw przedziale od 25 do 40%. Poaji 25% wilgotnogi
ziarno zle sk zagszcza, co Wplywa negatywnie na wytworzenie warunkow beztlenowycbkawie.
Z kolei zbyt wysoka wilgotnos¢ponad 40%) powoduje zbyt intensywfermentagj i strat sktadnikdéw
pokarmowych, utrudnia réwnigroces gniecenia w gniotownikach.

Dozowanie dodatkow wspomageych kiszenie najlepiej wykonywaw trakcie pracy prasy.
Stosowane dodatki mgjna celu natychmiastowe obianie pH, ograniczenie powstawania $pie
i zarodnikow drodzy (np. kwas propionowy, mréwkowy). Szczegdblne uznanie ze ¢dugha zawartosé
energii, kiszonka z ziarna kukurydzy méréd producentéw mleka.

Mokre ziarno paszowe.

Kiszenie mokrego ziarna jest prostym sposobem na zagospodarowanie surowcaaciegadajna
przetwarzanie w tradycyjny sposoéb. Kiszenie pozwala wydtpzzydatnosdakiego materiatu do karmienia
zwierzt. Ostatnio coraz e#ciej stosuje si uprawe zb6z z przeznaczeniem do kiszenia. Zbior powinien
odbywa& sie przed faz pelnej twardéci, a najlepsza jest faza woskowo twarda
(2-3 tygodnie przed agrotechnicznym terminem zbioru). Materiat ma wtedy od 50 do 75% suchej masy.

Zespoly tnge prasy silosarej musz zapewné odpowiednie rozdrobnienie ziarniakéw. W ostatnich
latach stwierdzonoze niewystarczage jest pocicie ziarniakOw na mniejsze gzi. Bardzo dobre efekty
w poprawieniu procesu kiszenia, wadbodawczej i przyswajaniu przez zwiefta uzyskuje si przez
zgniatanie ziarniakow. Przy czym zgniecionych ziarniakow musbkgto 95-98%. Kiszenie ziarna jest te
alternatywy dla tradycyjnej metody zagospodarowania nasion zeeguagla wysgpowanie niekorzystnych



warunkow atmosferycznych w trakcimiw. Pozglana wilgotnoséziarna do zastosowatradycyjnych to

okoto 10 — 14% (w.b.) przy korzystnych pogodowo zbiorachwe@orze deszczowej zebrane ziarnozeno

mie¢ wilgotnas¢ 20%, a nawet 30%. W takim przypadku najprostszym sposobem na zagospodarowanie
Ziarna jest jego kiszenie. Procesy fermentacyjne zpaktymulowa& dodatkami kwasu mlekowego

i octowego. Zgniecione lurutowane, ziarno powinno ndewilgotno&i od 25 do 50%. Generalnie
obowigzuje zasadaze czym wysza wilgotnoséziarna, tym rozmiar zakiszanychagstek powinien b§
wiekszy. Czas fermentacji od 3 do 4 tygodni. Zalecane dodatki stymulacyjne w postaci preparatow
bakteryjnych to: Microsil, Bioprofit, Lactisil, Lactozym, Lactamix, Sil-All, Polmazyn, Polmasil. Tré¢ato
kiszonki z ziarna paszowego wynosi wiele mgegipod warunkiem dobrego zabezpieczenia przed plest

tlenu i promieni stonecznych.

Trawa (zielonka pastwiskowa).

Kiszenie nalgy przeprowadzg gdy zawartos&suchej masy jest na poziomie 35-40%. Gdy zawasoéhej
masy jest mniejsza od tego poziomu fermentacija nie przebiega prawidtowo (powstaje kwas mastoevy i ro
pH). Tak jak w przypadku pozostatych zielonek dopuszczalne jest kiszenie materigkspeyvzawarteci
wody. W procesie kiszenia niepadana jest tatle zbyt przesuszona zielonka o zawart@uchej masy na
poziomie 50%. Sztywniejsze widkna mpgowodowa trudnogi przy rozdrabnianiu w maszynie, a sam
materiat staje gitrudny do skonsolidowanie. Wkawie (w materiale o nszej gstosi wystepuja dogodne
warunki do rozwoju proceséw tlenowych).

Niepozgana jest tale przesuszona zielonka, w ktérej jest fiveds¢ powstawania zjawiska
samozagrzewania i powstawaniaspie co oczywicie rownie: niekorzystnie wptywa, na jakospaszy.
W przypadku przesuszonego materiatu maldodawa swiezej Zielonki. Tak uzyskana mieszanka pozwala
zachowa parametry niezlmine do prawidtowego przebiegu procesu.

Zbi6r nalery przeprowadzaw fazie ktoszenia wiodzych gatunkéw traw jednak #6 kloszica s¢ traw
nie powinna przekracza50%. Zbierana zielonka ma wtedy 20-25% zawartedokna ogolnego. Nie
powinna mi€ takze wigcej nz 5% udziatu chwastow i wysokogkoto 30—40 cm. Nalg zwrdcié uwag;,
ze przediuenie zbioru zielonki pomimo zgkszenia plonu z hektara obai jej wartd¢ zywieniowa.
Zbierane trawy nalg rozdrabnid do postaci krotkiej sieczki. Rozdrobnienie na poziomie 5-20 mm
zapewnia dobre warunki zgggczenia 220 kg/m3 s.m. a co za tym idzie kiszenia. Proces prasowania
w rekawach powinien odbywa si¢ przy pogodzie bezdeszczowej, maksymalnie trzy dnis@ociu.
Uzyskanie dobrych kiszonek z traw wymaga zastosowania dodatkow kiszonkarskich w postaci zakwaszaczy,
inhibitorow i stymulatory fermentacji. Zastosowanie dodatkéw to w przypadku traw, kioteudne
w kiszeniu gwarancja uzyskania stabilnej catorocznej kiszonki.

Lucerna i koniczyna.

Rodiny te w rkawach foliowych kisz si¢ dobrze pomimo dwej zawartéci azotu. Zbior rokn
przeznaczonych do konserwacji nglerzeprowadzaw fazie od pgzkowania do poegku kwitnienia (5 -
10% rodin rozpoczyna kwitnienie), Zakiszanie wykonuje ziraslin przewidnictych. Materiat do kiszenia
powinien zawier& okoto 30-35% suchej masy. W celu utatwienia kiszenianmaioda materiat tatwo
kiszacy sk lub preparaty utatwiggych ten proces (zakwaszacze, inhibitory i stymulatory fermentacji.

Kiedy nie ma maliwosci podsuszenia zielonki tych do%, nalezy sporadzi¢ mieszank z dodatkiem
jednego z naspujacych materiatéw:sruty, otmb zbozowych, suchych wystodkéw buraczanych, drobno
pocktej stomy zb6z Materiat nadmiernie przesuszony riglepodobnie jak w przypadku traw, przektada
swieza zielonky. Przy sporzdzaniu materialu wsadowego do kiszenia naleapewnt rozdrobnienie na
poziomie 5-20 mm. Materiat powinien niipost& krotkiej sieczki. Lucerna ze wzglu na mag zawartosé
cukréw jest réling trudno kiszaca. Dlatego zaleca @i stosowanie wspomagaczy kiszenia. Dobrym
naturalnym dodatkiem jest melasa gkgizajca zawartoscukréw prostych. Istnieje koniecznastosowania
konserwantow kiszenia — nagsziej kwasow organicznych mréwkowego i propionowego.
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W przypadku sporgdzania kiszonki z koniczyny nade ja kosik na wysokoéi 7 — 8 cm od ziemi.
W celu przyspieszenia podsychania zalegazgniat& todygi. Koniczyna jest rdig trudno kiszca Sie,
dlatego zaleca sistosowanie kwasu mréwkowego.

Wystodki i korzonki buraczane.

Wystodki i korzonki buraczane nabke do materiatdw dogpnych okresowo na obszarze o nasilonej
produkcji buraka cukrowego oraz wgbwania lokalnych przetworni tego surowca. Berpddim
produktem otrzymywanym z procesu pozyskiwania cukyuvgstodki mokre (okoto 11% s.m.), ktére
nastpnie @ dopasowywane do poziomu 22% s.m. Wystodki przeznaczone do kiszenia winély mie
zawartos¢ suchej masy na poziomie 20 — 24% — taki produkt ¢pyge w formie wiorkow lub peletu,
melasowane (max do 5%) lub nie. W odii@hiu od innych materiatéw (fermentacja zimna do 30°C),
wystodki do procesu kiszenia powinny tréfiav kilkanacie godzin lub bezpoednio po wyprasowaniu,
posiadaj wtedy temperatgrod 50 do 60°C (fermentacja goa). Materialy te kisg sie trudno, dlatego
naley zaszczepgi je bakteriami kwasu mlekowego oraz dodéwaelag w ilosci 1-2%. Przy kiszeniu
wystodkdbw mokrych mgna dodawéa pasze suche takie jak plewy czy sieczka stomy weciilos
nieprzekraczagej 10% w stosunku wagowym. Wystodki prasowane naslajdo zakiszania z kukurygz

Korzonki buraczane natg rozdrobné do uzyskania wymiaru 20-30 mm. W tym przypadku ze
wzgledu na wysz zawartos¢wody naley stosowd suche pasze podobnie jak w przypadku wystodkow.
Czas kiszenia to minimum 6 tyg., optymalnie 8 tyg. W celu zapewnienie dieatpg schtodzenia kiszonki.
Warunkiem uzyskania dobrego materiatlu kiszonkarskiego jest prawidtiowe ubicie masy wystodkow
i usunkcie powietrza (niedostatecznie usgaipowietrze stymuluje wtérna fermentacje kiszonki, a co zatem
idzie pogorszenie, jakosmateriatu paszowego).

Miéto browarnicze (wystodziny browarnicze).

Mtéto browarnicze dogpne jest w ograniczonym zakresie — tam gdzie istnieje przemyst piwowarski
(najwieksze ilgci dostpne g zazwyczaj latem, ze wzglu na zwgkszony popyt na produkty browarnicze).
Mtoto jest produktem ubocznym w procesie produkcji piwa. Gtowne skiadniki to: st@mienny,
jeczmien, pszenica, ry kukurydza.Swieze miéto posiada postagestej kaszy. Jest nietrwate, dlatego
powinno by zagospodarowane do 3 dni od procesu uzysku. Jest bardzopdsia; szczegdlnie dla krow
mlecznych Swieze mtéto zawiera 20-24% suchej masy i biatko na poziomie 22—24% w 8 s.m. Do kiszenia
miota browarnianego nate dod& otrgby pszenne lub suche wystodki buraczane wcild90 kg na tong
miéta. Mieszanka lepiejskisi, a uzyskana pasza jest bardzo dobrej, Ek@¥arunkiem uzyskania dobrego
produktu finalnego jest uzyskanie odpowiednio wysokgst@ci, usungcie nadmiaru powietrza — najlepiej
do 2 dni od pozyskania mtéta.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw i pierwotnie okreslony bedzie rozumiane, jako
niezgodne z przeznaczeniemSpetnienie isciste dotrzymanie warunkéw dotygach postugiwania
maszyng obstugi i napraw wediug wymaggoroducenta stanowi rowrienieodhczng czes¢ skladovy
wymogu uktkowania zgodnie z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnadi za zadne uszkodzenia lub straty wynikte z zastosowania
maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powya takze w przypadku pracy maszym
z uzyciem srodkéw poprawiajacych zakiszanie (ze wzgtu na silnie korodujace oddziatywanie na
elementy maszyny). Zastrzienie to dotyczy take zjawisk losowych, niezalnych od uzytkownika
(np. uszkodzenia od przypadkowych zanieczyszarezwilaszcza mechanicznych takich jak kamienie
w podawanym materiale). Za skutki zlego m@ycia maszyny jest odpowiedzialny wycznie
wiasciciel maszyny i/lub obstugujpcy maszyre.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw édzie rozumiane, jako wykorzystanie niezgodne
Z przeznaczeniemSpetnianie kciste przestrzeganie warunkow eksploatacji maszyny oraz przeprowadzanie

11



obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi rowigiedhczng czeéé
skladowg wymogu ugytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialobga zadne uszkodzenia lub straty wynikle z zastosowania
maszyny niezgodnie z przeznaczeniem jak opisano pjwyz
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2. Bezpieczestwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéstwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z maszgtatego uytkownik

musi bezwzgidnie przestrzeda nizej podanych szczegoOtowych przepisow doigyzh bezpiecznego
uzytkowania.

Opisy zagroen i srodkOw ostronosci, polecenia inakazy zwzane z bezpieciastwem uytkowania

maszyny wyrémione g znakiem:

Informacje te, w zalaosci od stopnia wznosci, oznaczoneasdodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZE NSTWO lub OSTRZEZENIE — podkrélaja waznosé¢ zagadni@ bezpieczastwa, jeeli
istnieje niebezpiechstwo obraen oséb obstugucych maszyndub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwagna koniecznoséoktadnego wykonania czynresw celu unikngcia uszkodzenia
maszyny, zaktdcenie pracy maszyny lub zdewastowandtiska,
ZAPAMI ETAJ — zawieraj informacje uzupeiage.

Polecenia te zwracajuwag na sposoby pogtowania, ktérych doktadne wykonanie pozwoli
unikngé zagroenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna mo#z byé obstugiwana i_eksploatowana tylko przez osoby doroste, zapoznane zs§tig
niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich pracach obstugowych i przy naprawagprmdstrzega
0gllnych przepiséw bezpieamtwa pracy obowizujagcych przy obstudze spyi zmechanizowanego oraz
przepiséw przeciwp@rowych. W czasie przejazdéw po drogach halprzestrzega obowizujacych
przepiséw ruchu drogowego w danym Kkraju.

ZAPAMI ETAJ:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposanie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedaiub
udostepnienia maszyny innemu uaytkownikowi nalezy zawsze daiczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi naley nabyé nowy egzemplarz
zamawiajac go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMI ETAJ:
Producent nie ponosi odpowiedzialnasi za wypadki powstale w wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpiedmtwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnogki obstugowych, naprawczych czy regulacyjnyc
przy maszynie naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw
maszyna i cagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

=

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgkdnie sprawdzié czy wewmntrz
maszyny lub na maszynie nie znajduj si¢ osoby lub zwierzta.

> B B P
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczych lub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach:
* Upewnij si¢, ze wiesz jak wykon& poszczegOlne praceze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczéstwa dla Ciebie i 0séb postronnych.
* Upewnij sie, ze masz wszystkie nargzia niezledne do przeprowadzenia tych
prac,
» Ustaw maszyr na ptaskiej, rownej, stabilnej nawierzchni zabezpieczaf ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem.
» Upewnij sig, ze w poblizu nie ma o0so6b, ktére moga ucierpié€ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
* Wykonuj tylko i wyt acznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wptywem alkoholu,
» W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych oséb.
Po przeprowadzonych pracach zréb préb ruchowa—w razie potrzeby powtérz
Czynnogi.
W _razie jakichkolwiek watpliwo$ci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopdki nie posadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonania!

Zaleca sj, aby maszyn@bstugiwat jeden operator przeszkolony w zakresie admicych przepisow
bhp, ochrony przeciwpatowej.

Kierowca cagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestawagnigrmaszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne a zwtaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przedbw przeprowadzgga je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika agnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania si obstugiw& maszyne osobom bdacym pod wplywem alkoholu lub innyckrodkow
odurzajcych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czyenebstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wykzonym napgdem lub/i przy pracgcym silniku cihgnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, naprawczych lub eksploatacyjnyclty nale
uzywa¢ odpowiedniej,scisle dopasowanej odzig ochronnej, ¢gkawic ochronnych oraz wdaiwych
narzdzi.

Nie zostawiaj dzialajacej maszyny bez nadzoru.

Nie naley nost odziezy rozpktej, mapcej lumo zwisajce lub odstajce czsci, ktére mog zosta
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na stokach lub innych po@ghoserenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczenigm si

Wszelkie napite elementy (sgeyny) i gromadzce energj (spizyny gazowe) gbardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowd szczegodlnpstronosc w strefie ich oddziatywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy naleatychmiast wymieina nowe oryginalne egci zamienne.
Smarowanie nalgy wykonywa zgodnie z instrukgjsmarowania.

W przypadku skaleczenia, ran¢naleey natychmiast przendy wydezynfekowa woda
utleniongi zasegna¢ porady lekarza, gdy zanieczyszczenie rany woe spowodowa zakaenie
stanowjce zagroenie zdrowia i ycia!

Stanowisko operatora znajdujes si kabinie cagnika. Operatorowi nie wolno opuszézstanowiska
podczas pracy maszyna
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Nalezy zachowa ostronos¢ przy podiczaniu maszyny do gynika. Podczas cofaniaagnikiem do
maszyny zabrania siprzebywania w tym czasie os6b w przestrzeni pdmyi cofagcym cignikiem

i maszyna

Zabrania g1 wchodzenia pomdzy cihgnik a maszyg zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem sipoprzez zaggniecie hamulca postojowego waghniku lub podtognie klinbw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomieniem przez osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewngj, ge wiesz jak zatrzyntamaszyne ciggnik w razie powstania
nagtej koniecznas!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyngkawnik musi s¢ upewné czy w strefie zagrania
(wokét ciggnika i maszyny) nie znajdupic osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwitrz

Przed uruchomieniem ggnika naley upewnt sie, ze wszystkie namly 3 wytaczone, a d#&ignie
sterowania hydrauliksgy w potozeniu neutralnym.

Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolnadgkacowa z ostonami uszkodzonymi.
Niedopuszczalne jest sterowanie maszyagwnirz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie 0sGb postronnych a szczegdlnie dzieci przyageptulp naprawianej
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowie w bezpiecznej odlegto od pracujcej maszyny.
Najwicksz ostromnosé nalezy zachowa przy pracy w pobiiu drog.

Zabrania si przewoznia 0s6b na maszynie podczas transportu i w czasie pracy.

Zabrania s wchodzenia na maszyme czasie pracy.

Nigdy nie naley zostawig maszyny z wjczonym napgdem lub pracujcym silnikiem cagnika.

W trakcjie pracy maszyngperatorowi nie wolno opuszezamiejsca kierowcy, bez wcagiejszego
unieruchomienia ggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki oraz zabezpieczenia zestawu przed uruchomieniem
przez osoby postronne.

W czasie przejazdéw maszymo drogach publicznych nale zachowé szczeg6lngostronosé
(zwhaszcza przy jazdach z géry i na za#ch) orazprzestrzega przepiséw ruchu drogowego
obowigzujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie¢spo drogach publicznych bez wymaganego wypesia, ogvietlenia

i 0znakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgHu na sw mag moz mie wpltyw na sposéb prowadzenig gestawu oraz zdoldoi
skretu i hamowania ggnika. Upewnij s, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewa bezwitadnoéi masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas sjgania, zwalniania
I zatrzymywania si. Pamétaj, ze reakcje od maszyny mpgmient tor jazdy.

Nigdy nie skecaj gwattownie. Nigdy nie wytzaj sprzgta i nie zmieniaj biegu na luz na pochydizch.
Agregat cignik z maszyngnie moz porusza sic z prdkosciag wieksz niz podangw niniejszej
instrukcji.

Przy przejazdach po drogach publicznych nie wolno zostawsztek materialow w tunelu.

Maszyna wypos#na jest w instalagjhydrauliczna Przed przygpieniem do pracy natg sprawdzt jej
prawidtowe dziatanie.

Koncowki przewoddw instalacji hydraulicznej maszyny aglprzylgczat i odiagcza® po wczéniejszym
wyzerowaniu dnienia w instalacji @ignika i maszyny. Instalagjhydrauliczngmaszyny (zwitaszcza
w czasie prob) naky uruchamié zachowujc szczegolnérodki ostronosci.

W uktadzie hydraulicznym wyspuje bardzo wysokie @iienie a olej mog mig&€ rowniez wysoka
temperatug. Sprawdzajc nieszczelnéei nalezy stosowé odpowiedniesrodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby uniknaéryzyka zranienia. W razie przebicia skory istnieje niebezpistze
spowodowania zakania — nalgy skontaktowa si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie naley wykonywa samemuzadnych prac przy instalacji hydraulicznejgslienie posiada si
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewinbco do swoich umiginosci. Nalezy powierzy te
czynnogi specjalistom.
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* Przewody hydrauliczne nae wymienic na nowe, co 5 lat (uwzglniagc dat ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest ngau hydraulicznym.

* Nalezy zwrdci szczegolnauwag na stan techniczny i prawidtowe zamontowanie oraz zabezpieczenie
watu przegubowo-teleskopowego ndpapcego maszyna zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.

e Dopuszcza si prag tylko z walem przegubowo-teleskopowym posiadain oznakowanie CE,
bedacym w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymi ostonami.

e Zabrania sj pracy z watem z uszkodzonymi ostonami lub bez oston. Zabronione jestdflsowanie
waléw o innych parametrach mnipodane w niniejszej instrukcji obstugi. Ostony watu mugzc
zabezpieczone przed obracaniegzsi pomog tancuszka.

» Dopuszcza gistosowanie watu wytznie przewidzianego przez producenta maszyny.

* Na czas serwisowania maszyny nglelodatkowo odjczy¢ wat przegubowo-teleskopowy odagnika
celem podwyszenia bezpiecastwa.

e Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczrggoika jest niesprawna.

e Przed podiczeniem maszyny do ggnika naley sprawdzé czy stoi ona na ptaskim podioz nie
agregowdé w miejscach pochytych.

e Zabrania si uruchamiania maszyny bez padtenia jej do aignika.

* Na czas transportu maszyny po drodze ayaleytaczy¢ WOM i zasilanie olejem.

* Podczas kalego postoju hagkmaszyny musi kiywytaczony.

« Nalezy regularnie sprawdzecisnienie w ogumieniu. Nadmiernesnienie moez spowodowa pekniecie
(ryzyko eksplozji).

* Montaz kot i opon wymaga dwej wiedzy fachowej i stosowania wewych do tego celu nagdzi
montaowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinnald®zpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

* Ciagnik powinien by zaopatrzony w kabindla kierowcy.

« Przednia os$ciggnika (dla zapewnienia warunku sterowtiofprzednich két cignika) powinna b§
docigzona tak aby przypadato naaminimum 20% catkowitego naciskuggnika na podtoe.

e Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet na kréotkie odteghoészyna musi léyw potozeniu
transportowym.

* Zmiane¢ potozenia maszyny z potehia transportowego w robocze i odwrotnie malevykonywat
wytacznie przy wydczonym napezie zespotu rozrdrabniajacego.

* Przed wyjazdem na dregoubliczna nalery sprawdzé sprawnéé¢ oraz zgodnosdziatania owietlenia
maszyny zeWiattami chgnika, oraz na uchwycie windy zamonta@weojkatna tablicc wyrdzniajaca.

* Przed kadym wyciem maszyny naky dokladnie sprawdzijej stan techniczny i poprawfiodziatania,
a zwtaszcza stan uktadu zaczepowego, instalacji hamulcowej, instalacji elektrycaviejleosa .

e Przed wykonaniem jakichkolwiek czynmsprzy maszynie naky najpierw wyhczy¢ napgl walu
odbioru mocy i silnik ggnika oraz odczekaaz rotor przestanie siobraca. Ciaggnik musi by
zabezpieczony przed uruchomieniem przezuwigjkluczyka rozruchowego ze stacyjki.

* Awaryjnego zatrzymania prasy dokonuje siytagczapc silnik ciagnika.

* Prag prag moza rozpocz¢ dopiero po oggnieciu nominalnej pgdkosci obrotowej WOM cignika.
Nominalna pgdkos¢ obrotowa WOM cignika wynosi 1000 obr/min. Do naghg¢ stosowa wat
przegubowo teleskopowy oléteny w tej instrukciji.

» Zabrania sj transportowania i pozostawiania prasy z niezabezpieczonym pnieaos.

2.2. Przepisy przeciwpaarowe
Prasy § maszynami pracagymi na ogot w warunkachédniego zagraenia poarowego.

W czasie eksploatacji maszyny nglewroci szczegolngiwag na przepisy przeciwpazowe.
« Ciagnik powinien by wyposaony przed wyjazdem w sprawnduza ganice.
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Przed rozpocgxiem pracy naley maszyngnasmarowé zgodnie z planem smarowania a gpste
uruchomé i sprawdzt, czy ruchome a#ci nie ocierag o rang. Przed wyjazdem na pole mygsay¢
usungte wszystkie zauwane przyczyny ocierania mechanizmow.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu iywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopalnym
materiatem.

Naprawy a szczegoélnie spawanie moby przeprowadzane tylko po wareejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materiatu. Przed rogpeoz prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz igka i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy przed
uszkodzeniem.

W czasie krotkich przerw w pracy naje kontrolowa& nagrzewanie si opraw toysk w ukladzie
napglowym. Nagrzewanie siopraw toysk do temperatury powvrgj 60C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja maszyny w takie] sytuacji musi¢ bgrzerwana do czasu usecia przyczyny zbyt
wysokiego nagrzewaniagsiozysk.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i stgraj zawsze naiy odlgczy¢ napkcie zasilania.
Zabrania sj eksploatacji maszyny z uszkodzoizglacp lub nieostongtymi koncowkami przewodow
elektrycznych.

OSTRZEZENIE:

A Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgbdnie sprawdzié czy na
przenosniku nie znajduja sie osoby lub zwierzta. Nalezy takze sprawdzaéprzed
kazdym zaladunkiem materiatu z przyczepy na przenasik czy nie znajduja sie tam
osoby lub zwierzta.
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3. Opis ryzyka szcatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wszystkich zasgdychagapewrd jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania szczegoélnejrustiopraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajcych z innych przepiséw.

Najwieksze zagroknie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnych, a w szczegoloios
dzieci, a take zwierat, w poblizu stref zagrozen maszyny, podczas jej dziatania. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzyko rog!

W szczegOInasi niebezpieczne jest:

e przeprowadzanie czynngisobstugowych przy veczonej maszynie,

* przebywanie 0s6b postronnych w strefach zagfrozaszyny,

» rozktadanie przenoska podlogowego

« przebywanie w strefie podowania materiatu z przyczep,

« przebywanie w bezpoddniej bliskogi watu przegubowo teleskopowego podczas jego pracy.

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepisow bezpiecasstwa wyshpienie zagrozn
zostanie ograniczone do minimum.

3.1. Ocena ryzyka szcgtkowego podczas pracy maszyny i jej codziennej
obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

* uwaznie przeczyté Instrukcg Obstugi,

* nie dopuszczado podchodzenia 0s6b postronnych do peaajijmaszyny,

e nie dopuszczadzieci do pracuicej maszyny,

* uzywat maszynetylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

» uzywa tylko obcistego ubrania tj. bez laych czsci,

» obstugiw& maszyne¢samodzielnie, bez pomocy 0s6b postronnych, (po $mégiezym uwanym
zapoznaniu giz Inst. Obstugi oraz z przepisami bezpigstea),

« wykonanie przeglddéw i napraw zleaatylko przeszkolonej osobie,

e zabezpieczamaszynepodczas napraw i obstugi codziennej, wykluczy to zagriezdla uytkownika.

* nie zblza¢ sie do watu przegubowo-teleskopowego i wirnikéw, gdy rthjast whczony,

e przed przygpieniem do usuwania zapahaaszyny, przed kaym postojem, konserwagjobstug
lub napraw maszyny naley bezwzgtdnie wyhczye napgd maszyny, wyczy¢ silnik ciggnika oraz
wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu sido zalecé Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

ZAPAMI ETAJ:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jéli Panstwo niedostatecznie zapoznacieesk opisanymi
zakazami, nakazami i wskazowkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgbkdow na funkcjonalnosénaszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscamamstont, dlatego te
obszary szczegolnie niebezpieczne na maszynie zostaly oznagZtyrai piktogramami (rysunkami)
ostrzegawczymi.
Na maszynie znajdajsic rowniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) utatwieg¢ prawidiovy

obstug i eksploatagj maszyny.

Uzytkownik musi szczeg6towo zapoznsic ze znaczeniem poszczegolnyclhzepiopisanych piktogramow
I wystrzegé sie sygnalizowanych niebezpiedmtw oraz bezwzgtinie stosowé sie do ich zalece
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejscayaierocic szczegbélnauwag; i zachowaé ostronoscé.

A

UWAGA:

Nalepki ostrzegawcze musg byé¢ zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnaj,
zniszczenia, lub wymiany elementu, na ktérym giznajduja, nalezy je niezwiocznie
wymieni¢ lub uzupetié. Oryginalne nalepki moma nabyé¢ w punktach handlowych
SIPMA S.A. jako czesci zamienne.

Znaczenie piktogramOw umieszczonych na maszynie przedstawiorejponi

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowpgzek wygcia kluczyka ze stacyjki podczas
wszelkich napraw.
Niebezpieczéstwo uderzenia lub zmiazenia tutowia. -
zakaz wchodzenia w obszaggmik-maszyna.

Obowizek zapoznania giz trecig instrukcji obstugi

przed rozpoaxiem eksploatacji maszyny oraz podczas jej

napraw.
Niebezpieczéstwo wyrtysku cieczy pod wysokjm
cisnieniem

Rys.2 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo skaleczenia lub ohgiia palcow lub
dtoni.

Zabrania s¢ siegania do obszaru nebezpiecznego prz
wigczonym silniku gignika i wale napdowym.
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Rys.3 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
Z wysokeci.

Zabrania s¢ jazdy na
pomostach i drabinach.

upadku

Rys.4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

O

Zabrania s¢ wchodzenia d
skrzyni tadunkowej prz
wigczonym przenimiku lub
obracapcych sg wirnikach.

<

=>0<2
MAX 200 bar

Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalne ghienie

w uktadzie

200 bar.

hydraulicznym

Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Praca bez oslon
zabroniona.

Zal& ostony.

Rys.7 PIKTOGRAM

OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczéstwo
skaleczenia zgniecenia
stopy.

Zachowaj bezpieczn
odlegia’¢ od pracugcej
maszyny.

Rys.8 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wkrecenia palcow lub gki
przez taicuchy napdowe

Zabrania s¢ siegania do
obszaru przy facuchach,
otwierania i zdejmowania
oston przy wjczonym
silniku ciggnika i wale

napzdowym
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Rys.9 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wciggnigcia reki lub gornej

CZe$Ci tutowia przez
przenaghnik.

Zabrania sk siegania
w obszar dziatania

wirujgcych elementow.

Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
oparzenia palcéw lub dion
Zachowaj bezpieczn
odlegtgi¢ od gogcych
elementéw maszyny.

Rys.11 PIKTOGRAM Rys.12 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY OSTRZEGAWCZ
Niebezpieczéstwo v
przygniecenia podczas Niebezpieczéstwo
opadania skrzyni przygniecenia  podczds
ladunkowej lubf/i zwijania i rozawijania lin
podbieracza.... Zachowaj bezpieczn
Zachowaj bezpieczn D odlegtai¢ od pracugcej
odlegic¢ od  pracugcej maszyny.
maszyny. =
Rys.13 PIKTOGRAM Rys.14 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY OSTRZEGAWCZY

Zakaz przebywania w pobtili
pracujgcej lub naprawianej
maszyny.

Maksymalna prdkas¢ jazdy

Rys.15 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

Miejsce  mocowania hakd
zaladunkowych

Wi

1000 min’

Rys.16 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

Obroty WOM

Rys.17 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Oznaczenie
smarowania olejem.

miejs

Rys.18 PIKTOGRAM

INFORMACYJINY
Oznaczenie miejsc
smarowania smaremm

statym
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100-150 km

e

Rys.19 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.20 PIKTOGRAM INFORMACYJINY

Kontrola dokecenia naketek kot po pierwszym Cisnienie w kotach 0,45MPa
uruchomieniu maszyny oraz zklwrazowym demonta
kota.

15.0/55-17 <y ¥ max
4.5 18 PR N ) 25kN

Rys.21 PIKTOGRAM INFORMACYJNY RysS.22 PIKTOGRAM INFORMACYJNY
Cisnienie w két jezdnych. Nacisk na zaczep dyszla transportowego
Rys.23 PIKTOGRAM 3 Rys.24 PIKTOGRAM
| INFORMACYJNY INFORMACYJINY
0 Ag I'Ol U Oznaczenie oleju Masa kraty oporowej
GL-4 stosowanego w ukladzie 312 kg

hydraulicznym.

Rys.25 PIKTOGRAM

1 o o INFORMACYJINY
m Schemat ustawienia dzwigni

rozdzielaczy przy podnoszeniu osi

2 @% ‘ 8 przedniej lub tylnej.
]

Wyglad maszyny w rzeczywisfoi moze sk rozni¢ od prezentowanych na zdjach w zalenosci od wersji,
wyposaenia oraz poczynionych w pazyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponisze ilustracje przedstawaajozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych i nalepek informacyjnych na
maszynie.
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Rys.26 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRAWEJ STRONY
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Rys.27 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z LEWEJ STRONY
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Rys.29 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z TYtU

Rys.28 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRZODU

RyS.30 PIKTOGRAMY WIDOCZNE NA PODNIESIONYM PRZENO SNIKU .
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5. Specyfikacja ogolna

5.1. ldentyfikacja maszyny

Na maszynie umieszczony jest numer fabryczny maszyny. Obok znajdujabBtzka firmowa
Z nazwg i adresem producenta. Miejsce umieszczenia przedstawia (Rys.31

Rys.31 WIDOK NA TABLICZK E FIRMOW A | NUMER
1 | FABRYCZNY MASZYNY

—— 1 — numer fabryczny
O | 2 — tabliczka firmowa

| 1= -

5.2. Budowa i zasada dziatania maszyny

Ogolnabudowe prasy silosujacej przedstawia (Rys.32).

Glownym elementem konstrukcyjnym prasy jest rama gtéwna (1) do ktérej mocowaoeastate
elementy sktadowe: rotor (16), walce dempg (10), kota jezdne, oraz dyszel (7) z zaczepem.

W tylnej czs$ci ramy zamocowane jest przedimte tunelu(18), ramkakawa folii oraz winda (3).
Dolna czsci tunelu wyposzona jest w uchylngpodtog: do zabezpieczeniagkawa foliowego przed
niekontrolowanym wysuwaniemesi

W przedniej cgsci prasy znajduje siprzenofik (9) z sitownikami hydraulicznymi do podnoszenia
opuszczania.

Pomkdzy tunelem a ostongespotu podafo rozdrabniajcego znajduj sie dwa zbiorniki; jeden
napetniony jest olejem hydraulicznym a drugi shato napetnienianigrodkami zakiszajcymi —Pojemnos¢
220 litrow kady. Ponikej znajduje s wat srodkowy (13) zapewniagy réwnomierne rozwijanie lin z
bebnoéw hamowanycheczng pomply hydrauliczng Do podhczenia prasy z gggnikiem w pozycji pracy
stuzg; zespot wspornikow i dyszli (2), wat przegubowo — teleskopowy oraz instalacja hydrauliczna prasy.

Do polczenia cignika z prag w pozycji transportowej stuzadyszel (7), instalacja hamulcowa (5),
podpory hydrauliczne przednia i tylna.

Rekaw foliowy zakladany jest na tunel wraz z przedhiem tunelu (18) przy yziu windy (3) oraz
ramki rekawa foliowego (Rys.55 ).

Istotnym elementem mgjym wplyw na jakosézag:szczenia materialu w napetnianygkawie ma
uktad odhamowania. Sktada s dwoch bbnow na ktérych nawigte s liny o dlugogi 75m kada. Proces
zag:szczenia wypeltnianigkawa regulowany jest przezdy hamujce pohczone stalowymi linami z krat
oporowy (4). Sik hamowania na dbnach ustala siza pomog niezalenego ukladu hydraulicznego
sterowanego ecznie.Wartos¢ nastawionego &nienia odczytujemy na manometrze zamontowanym na
recznej pompce hydraulicznj (20).

Prasa silosgra zagregowana zagnikiem otrzymuje namb od cagnika watkiem przekanika mocy
na gtownaprzektadng, ktéra napgza bezpagednio rotor oraz pomphydrauliczng Materiat przeznaczony
do napetniania dostarcza firzyczepami na przenaik, ktory to przesuwa go do dwoch walcéw dazyrh
i rotora. Zespot walcow dozagych ma na celu przede wszystkim zapewnienie rownomiernego przeptywu
materiatu oraz eliminowaniu ewentualnych zagchBad walcami dozgpymi znajduje si dozownik
srodkow zakiszajcych.

26



Zageszczony i rozdrobniony materiat trafia do tunelu, na ktérym osadzonykest foliowy. Proces
zsuwania s rekawa foliowego z tunelu jest regulowany przez hamulce wspolpEcup bébnem
Z nawinktymi na niego linami isciang oporowa. Stalowe liny umieszczone pedzy béonami a ram
oporowy stuza do tego, aby po agijnieciu odpowiednio zagszczenia materiatu zwolhihamulce, dziki
temu prasa z ggnikiem przesuwa sido przodu a folia zekawa zsuwa 8i z tunelu. Si zwalniania
hamulcéw reguluje si hydraulicznie poprzez zmianeisnienia pompk hydrauliczng Operator steruje
maszynaz ciggnika.
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Rys.32 WIDOK OGOLNY PRASY SILOSUJACEJ

1 —rama gidwna, 13 — watsrodkowy,

2 —zespobt wspornikéw i dyszli, 14 - ukitad podnoszenia osi tylnej i przedniej,
3 —winda, 15 - instalacja elektryczna,

4 —sciana oporowa, 16 - rotor,

5 —instalacja hamulcowa, 17 —ramka ekawa foliowego,

6 — aplikator, dysza 18 - przedtudenie tunelu,

7 — dyszel transportowy, 19 - sterowanie elektroniczne

8 —napd rotora, 20 - reczna pompka hydrauliczna

9 - przengnik, 21 - stoisko

10 - walce rozgarniajce,
11 - ukltad hamowaniadibnow,
12 — pompa kpl.,

5.3. Wyposazenie maszyny

5.3.1. Wyposaznie podstawowe

Do maszyny dajczone jest nagbujace wyposaenie podstawowe:

— instrukcja obstugi -1 szt.

- katalog czsci -1 szt.

- zespot wspornikéw i dyszli - 1kpl.

- terminal sterowania -1 szt.
- wal przegubowo-teleskopowy -1 szt.
— instrukcja obstugi sterownika elektrycznego -1 szt.
- wymienne dysze do aplikatora -1 szt.

5.3.2. Wyposaznie dodatkowe

Opcjonalnie, nayczenie odbiorcy, producent mogo kadej maszyny dodatkowo zamontawaas¢pujace
wyposéaenie:
- pilot zdalnego sterowania, -1szt
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabela 1 DANE TECHNICZNE

Model PL SILO 7000
Cecha Jednostka
Masa maszyny kg 7100 (krata oporowa 312kg)
Diugosé m 7,36
Szerokos¢ m 2,66
Wysokos¢ m 3,28
Zapotrzebowanie mocy kW(KM) 160(218)
Wydajnos¢pompy hydraulicznej [/min 90-150
Predko$¢ obrotowa WOM obr/min 1000
Srednica ekawa m(ft) 2,7(9)
Max. diugosérekawa m 75
Pojemnoséaplikatora
(zbiornik nie napetniony) | 220
Szerokos$éprzenofiika m 2,6
Cisnienie w oponach MPa 0,45
Nosnos¢ opony kg 2500
Prz&wit transportowy m 0,5
Predkosc transportowa km/h 25
Liczba oséb obstugi 1 operator (cignika)
Wymiary maszyny w potaniu
transportowym;
-Wysokos¢ m 35
-dtugos¢ 7,36
-szerokos¢ 272
Wat przegubowo —teleskopowy 8G9N171CER09002 Bondioli-Pavesi
-max. moment obrotowy Nm 3900
-liczba wypustéw od str. ggnika szt. 1%,6
-liczba wypustéw od str. maszyny szt. 1% 20
-sprzglo przecizeniowe Nm 2200

Oznaczenie przewodow
hydraulicznych

Fluiconnecto
HO01056A10- 210bar
H02004008- 215bar

Rodzaj oleju w przektadni

Pinnacle EP 220 (ISO VG 220)

Rodzaj oleju w instalacji hydrauliczn

RN

Agrol U (zbiornik napetniony w wersji w. nagg w)
Speltniajce wymogi ISO-L-HL-100 i API GL-4
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6.1. Deklarowane wartasci emisji hatasu

Pomiary poziomu énienia akustycznego emisji na stanowisku pracy operatora (w kabzuaika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2016-02 Maszyny rolnicze -- Bezpistze -- Czs¢ 1: Wymagania
ogoélne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2012 przczehym napdzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN ISO 4254-1:2016-02. Podstawowym, gtéwnym
miejscem diugotrwalej pracy jest kabinagriika napgzagcego pras silosupcs.
Poziom cénienia akustycznego emisji na fotelu operatora (w kabingnid@) L(A) wynosi:

LpA=79.6dB +3,2dB (A)
Maksymalny poziom énienia akustycznego wynosi:

LAmax = 82.1dB +3,2dB (A)
Szczytowy poziom énienia akustycznego wynosi:

LCpeak=96.1dB *3,2dB (C)
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7. Obstuga eksploatacyjna

UWAGA:
Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny @ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozna¢
Sie z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecagstwa pracy. Zaleca si, aby
maszyre obstugiwat jeden przeszkolony operator.

7.1. Zasady bezpieczéstwa czynndci obstugowych

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
A przy maszynie nalgy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw
maszyna i cagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, naprawczych Ilup
A eksploatacyjnych nalegy uzywaé odpowiedniej, scisle dopasowanej odzigy ochronnej,
rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe nayewykona zgodnie z ogolnymi zaleceniami podanymi w dalszefaiz
instrukcji. Szczegolnauwag nalery zwréck na zagroenia wynikagce z ruchu obrotowego elementow
roboczych, w zwjzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czynobobstugowych naley w sposob
pewny zabezpiec#yzestaw przed:

utrat g stabilnosci — wszelkie prace wykonywana ptaskim, utwardzonym podiaz
niekontrolowanym uruchomieniem — przez wyiczenie silnika cignika, wygcie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym uruchomieniem przez osoby postronne;
przetoczeniem— zacigajgc hamulec pomocniczy.

7.2. Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna moe by¢ dostarczona transportem samochodowym lub kolejowym. Roztadunek maszgdkee $
transportowego moa przeprowadzi

przez ciagniccie cagnikiem na rampg
przez uniesienie za pompairzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc oznaczonych na
maszynie piktogramami (Rys.34 ).
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3500

7360

Rys.33 WYMIARY GABARYTOWE PRASY W POZYCJI TRANSPORTOWE] .

Rys.34 UCHWYTY TRANSPORTOWE

UWAGA:

Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by¢ przeprowadzany
A tylko przez upowamionych pracownikow, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegolnej ostravosci.

Ze wzgkdu na wykorzystangrodki transportowe niektore €xi maszyny mog by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma ob@zek przygotowania i przekazania ytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.
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7.2.1. Pierwsze uruchomienie

Maszyna podlega procedurze pierwszego uruchomienia. Przeprowadzenie pierwszego uruchomienia je
podstawowym warunkiem bezpiecznej i niezawodnej pracy maszyny.

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stanu technicznego maszyny i zapoznanie operato
Z podstawowymi zasadami prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji.

Przy pierwszym uruchomieniu nale przeprowadzi probe napetniania gkawa foliowego materiatem i
zapoznania wtkownika z podstawowymi zasadami prawidtowe]j eksploatacji i regulacjami maszyny.
Pierwsze uruchomienie przeprowadzajipowanieni przedstawiciele sprzedawcy Iub producenta.
Dodatkowo, podczas pierwszego uruchomieniggtkhawnikowi zostangprzekazane doktadne instrukcje
dotyczce uytkowania sterowania praswraz z demonstragdziatania maszyny.

UWAGA:
Uruchamianie prasy nalery przeprowadzaé¢ z zachowaniem szczegoélnej ostrogsci
tylko w obecnogi zainteresowanych osob. Pierwaz prébe ruchowa prasy nalery
przeprowadzi¢ przy minimalnej pr edkosci przenosika..

W czasie uruchomienia szczeg6élnyag nalery zwrock na:

e prawidtowe zaczepianie maszyny do ciagnika,

» sprawdzé prawidtowogi pracy mechanizmow roboczych,

* dziatanie instalacji hydraulicznej (podnoszenie i opuszczanie pra&apgegulacja mdkosci tasmy
przenofiika, regulacja mdkosci wirnikéw rozgarniajacych,

e dziatanie uktadu zabezpieczenia STOP,

e poziom oleju w skrzyni przektadniowej,

* nasmarowanie maszyny wedtug zalezawartych w tabeli smarowania (Tabela 2),

» prawidtowy dobér diugasi watu napglowego do cignika (patrz rozdziat 7.2.2).

e dziatanie mechanizméw hamulcosiany oporowej

e sprawdzenie dziatania windy (wygarki)

» oraz wykona czynnog€i podane w Karcie Gwarancyjnej ,Wykaz czynciodruchomieniowych”

e prasa z nagem wewnirznym wyposaona jest w ukfad hydrauliczny (pompa, zbiornik 200l z olejem),

e zbiornik na konserwanty do zakiszania nie jest napetniony.

Prasy silosuyjce po prébach ruchowych u producenta i po pierwszym uruchomieniu nie wymagaj

specjalnego okresu docierania i mdygc¢ od pocatku normalnie eksploatowane. W okresie gwarancyjnym

nie przewiduje si wykonywania specjalnego (okresowych) pradgw technicznych pras. Czynmbs$

obstugowe i regulacyjne powinny bprzeprowadzone w czasie pierwszego uruchomienia, @g)qirzez

uzytkownika zgodnie z instrukgjobstugi.

W okresie eksploatacji sprawdzanie mechanizméw prasy i smarowanie powitnpragprowadzane

codziennie (przed wyjazdem do pracy). Przed rozgmem sezonu i po digzym postoju opisane czynmos

nalezy przeprowad# szczegolnie starannie.

7.2.2. Montaz watu przegubowo-teleskopowego

OSTRZEZENIE:

Montaz watu przegubowo - teleskopowego przeprowadzadytacznie przy wykczonym
napedzie WOM, unieruchomionym silniku ciagnika, wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz

zaciagnietym hamulcu postojowym!
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OSTRZEZENIE: -Naped walem przegubowo - teleskopowym jest najbardzigj
niebezpiecznym miejscem przy maszynie.

Przebywanie w strefie m¢dzy ciagnikiem a maszyry zwlaszcza w czasie pracy ggnika
i przy wtaczonym wale przegubowym jest zabronione.

Jakiekolwiek operacje dotycace watu przegubowo - teleskopowego mugzdyé zgodne
z zaleceniami podanymi w jego instrukcji obstugi.

Nalezy zwrOci szczegllnawag; na stan techniczny i prawidtowe zamontowanie oraz zabezpieczenie watu

przegubowo - teleskopowego ndpapcego maszyna zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.
Zabronione jest stosowanie watow o innych parametrachadane w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas monta watu przegubowo-teleskopowego rigi@ametac, aby sprzgto znajdowato si od strony

maszyny. Nagpnie naley:

e koncowke watu wyposaona w sprzgto zakladé od strony maszyny i zabezpieézarzed zsunieciem,
druga koncowk: od strony cignika zabezpieczyprzed wysuniciem za pomagzatrzaskow,

e sprawdzt czy zatrzaski w sposob pewny zabezpieckajicowki,

» zabezpieczy ostony przed obracanieme¢spoprzez zamocowaniefnleuszkoéw ostony watu; jeden do
statego elementuggnika, a drugi do ramy maszyny.

Rys.35 WAt PRZEGUBOWO -TELESKOPOWY

OSTRZEZENIE:
Dopuszcza si stosowanie watu przegubowo - teleskopowego wgknie przewidzianegd
A przez producenta maszyny (patrz-Tabela 1), posiadagcego oznakowanie CE, élacego
w dobrym stanie technicznym, wyposainego w nieuszkodzone ostony.
Praca z watem bez oston lub z ostonami uszkodzonymi jest zabroniona.

W przypadku konieczne$ skrocenia watu przegubowo — teleskopowego ayalgostpowat w sposob
okreslony w instrukcji obstugi watu.

Przed kadym poiczeniem maszyny z innymagnikiem naléy obowihzkowo sprawdz prawidtowaé
doboru diugosi watu nagdowego do cignika.

UWAGA:
A Praca z watem przegubowo - teleskopowym o nievéldwe] diugosci moze prowadzié
do jego zniszczenia lub uszkodzenia.

Po odhczeniu od cignika, wat naleéy umiesci¢ na podporce.
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Rys.36 ODtACZANIE WALU
PRZEGUBOWO - TELESKOPOWEGO

1 — wat przegubowo-teleskopowy,
2 — podpora watu.

UWAGA: - Przed uruchomieniem chgnika z podiaczora maszyry nalezy sprawdzi¢, czy
naped WOM w ciagniku jest wytaczony.

7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przyspujac do pracy maszynfalery sprawdzt jej stan techniczny. W tym celu naje

e sprawdzt poziom oleju w przektadni rotora — niedobory uzupghni

e nasmarowamaszynewg tabeli smarowania zamieszczonej w dalszgjatanstrukciji,

e sprawdzt stan paiczen srubowych noy i topatek w zespole rotora oraz ich stan techniczny - w razie
potrzeby fuby naley dokreci¢ a zuyte noz lub topatki wymierd na nowe,

* sprawdzt nackg tancucha napgowych przenénika podtogowego — w razie potrzeby - wyreguléwa

e sprawdz¢ kompletnos¢ oston watdéw przegubowo — teleskopowych — braki uzupetniuszkodzone
ostony wymient na nowe,

e sprawdzt dokrecenie nalkgtek két - momenty dokicenia poszczegolinychiub - Tabela 4,

e sprawdzt cisnienie w oponach i doprowadZie do wartoéi nominalnej - Tabela 1.
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7.3.1. Agregowanie maszyny z ciaggnikiem

Prag silosupca agreguje i z ciagnikiem wykorzystujc do tego celu oko zaczepu dyszla oraz zespdt
wspornikow i dyszli.

2 w trakcie tej czynnosci, w przestrzeni pomedzy ciagnikiem a maszyry znajdowali sie

OSTRZEZENIE:
Zaczepianie maszyny do agnika jest czynnogia niebezpieczm, nie wolno dopuci¢, aby

ludzie.

Podczas agregowania nie korzysta& pomocy o0s6b nieletnich przy dopasowywan
otworéw mocowania cignika do otwordéw (sworzni) prasy.

c

Zaczepiagjc prag do chgnika zachowanizej podag kolejnos¢ postpowania:

1.
2.

a A

© N

OSTRZEZENIE:
A Po zakorczeniu agregowania sprawdd pofaczenie zaczepow dyszli, dziatanie instalagji

Sprawdzt stan techniczny zaczepwghika - zaczep ggnika nie mog by uszkodzony.

Przestawd kofa jezdne prasy do pozycji pracy z pozycji transportowej (Rys.41 ), po uprzednim
podniesieniu osi przedniej (Rys.70 ) i obréceniu kot o 90° przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
sworznie zabezpiecgzyObracanie kot osi tylnej wykongodobnie.

. Polczye dyszel gtowny (2) (Rys.40 ) z belkiagnika (3) oraz wybrawtasciwe pohczenie przenatika

poprzecznym dyszlem (4) tak, aby zestaw praggndi przemieszczat sido przodu roéwnolegle
wzglgdem siebie. W zaimosci od konstrukcji cignika, moha stosowédyszel czotowy poprzeczny (5)
lub zesp6t mocowania dyszla do kota jezdnego (6)

Dyszle zabezpieczysworzniami(Rys.40 ).

Zatozy¢ wat przegubowo — teleskopowy (2) na WOMgriika i WPM prasy (Rys.42).

Polkczy¢ pag przewodow hydraulicznych zakonczonymi szybkozami z gniazdami hydrauliki
ciggnika dla wersji pras zasilanych zgnika.

Podhczy¢ zasilanie sterowania elektronicznego.

Przestawd przenofiik do pozycji pracy z pozycji transportowej (Rys.48 ) (Rys.39).

Zamontowa& przedtuznie tunelu (Rys.38 ), zabezpietzyofaczeniemsrubami (2) wykorzystujc do
tego drabingZakaz wspinania s¢ po maszynie

elektrycznej i sterowania prasa.

10.Po zagregowaniu prasy zghikiem dyszel przeznaczony do transportu hal@zestawé w potozenie

pracy (Rys.37 ). W tym celu néle

wyjmij sworzea (1) uprzednio wyjmujc zawleczk i odkre¢ nakretk,
wyjmij sworzeh (2) uprzednio wyjmujc zawleczk i odkre¢ nakretle,
odcigg dyszla (3) postaw w pozycje piongw

wsun belk dyszla (4) dorodka ramy,

zabezpiecz§ sworzniem (1)
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Rys.37 USTAWIENIE DYSZLA PRASY W POZYCJI Rys.38 PRZEDtUZENIE TUNELU .

TRANSPORTOWEJ
1 —sworzaé, 1 — przedtgenie tunelu,
2 —sworzé 2 —sruba z naketkg
3 —odcig dyszla 3 —tunel

4 — belka dyszla

OSTRZEZENIE:
Montaz przedtuzenia tunelu musa wykonywa¢ co najmniej dwie osoby. Uwaga na
mozliwosé przytrzasniecia palcow.

Rys.39 ROzKLADANIE BURT
PRZENOSNIKA

1 — burta prawa,

2 — burta lewa,

3 —kcznik

4 — ucho burty do mocowania
tgcznika w pozycji pracy

5 — ucho burty do mocowania w
pozycji ztgonej

OSTRZEZENIE:
Przestawianie burt musa wykonywaé dwie osoby. Uwaga na madivosé przytrzasniecia
z : 5 palcéw.
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Rys.40 USTAWIENIE PRASY W POZYCJI PRACY

— walt przegubowo-teleskopowy

— regulowany dyszel gtéwny,

— belka cygnika,

— poprzeczny dyszel przénika

— czotowy dyszel przefroka,

— zespo6t mocowania dyszla do kotfa jezdnego,
— kota jezdne przednie,

— kota jezdne tylne,

oOo~NO O WN B
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Rys.41 PRZESTAWIANIE KOt JEZDNYCH Z POZYCJI Rys.42 ZAGREGOWANE DYSZEL GEOWNY |

TRANSPORT- PRACA PORZECZNY
1- sworzé zabezpieczagy, 1 — dyszel poprzeczny,
2 — punkt montéau dzwigni celem obrotu osi, 2 — wat przegubowo-teleskopowy

3 — dyszel gtéwny

7.3.2. Przylaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacg oswietleniong maszyny naley podhczye za pomog przewodu 4czacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.43 ) znajgtggo s z tytu chgnika oraz na ramie w przedniegéei maszyny.
Instalacg uktadu /sterowania nalg podhczy¢ za pomog przewodu 4czacego do gniazda 3-pinowego
DIN9680 (Rys.44 ) znajdggego s¢ z tytu ciagnika lub w kabinie. W celu yivania maszyny z ggnikiem
nie posiadajcym gniazda DIN 9680 natg zaméwé dodatkovs wigzke elektryczng instalowan

w ciagniku. Wigzka musi zosta podiczona bezpogednio do akumulatora agnika. Przewdd windy
montowa bezpofednio do akumulatora.

Rys.43 PODLACZENIE O SWIETLENIA MASZYNY Rys.44 PODtLACZENIE UKLADU ZASILANIA
STEROWANIA

P
IR =g

Rys.45 PODLACZENIE PRZEWODU WINDY DO
AKUMULATORA
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7.4. Ustawienie maszyny w potenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w polaie transportowe (do jazdy) naje

e Wszystkie czynno€£i obstugowe nalgy przeprowadzaéna ptaskim, utwardzonym

burty boczne przenagka potok¢ na tamg i je zabezpieczy

podnigc przenofik hydraulicznie i zabezpiecéypworzniami (1) (Rys.46 ),

zdemontowa dyszle i wat przegubowo-teleskopowy,

zdemontowa szybkozjcza przewoddw hydraulicznych z gniazd hydraulikigoika dla wersji pras
zasilanych z gignika,

przestawt ciagnik do maszyny w pote@niu transportowym,

zagregowa dyszel transportowy z ggnikiem z zaczepem transportowym 2,5T lub zaczepem rolniczym
2,5T,

zamontowa przewody hydrauliczne do podnoszenia stopy tylnej i przedniej,

ustawt kota w pozycji transportowej realizigj to poprzez przestawienie wszystkich kot jezdnych o 90°
wokét whasnej osi (Rys.41 ) po urzednim podniesieniu osi przedniej a nstepnie osi tylnej (Rys.70 ),

OSTRZEZENIE:

terenie po wyhczeniu silnika i zabezpieczeniu agnika przed przetoczeniem i przed
ewentualnym uruchomieniem przez osoby postronne.

zamontowa przewdd elektryczny, instalacji wietleniowej maszyny,

sprawdzt pewnosé i poprawnos¢ podihczenia przewodow, elektrycznych i hydraulicznych prasy
Z ciggnikiem,

zatoy¢ rane oporowg (4) (Rys.32 ) na koncowki tunelu sprawgdiziatanie hamulcow,

sprawdz¢ sprawnosdéoraz zgodnosélziatania éwietlenia maszyny zendattami cagnika,

Rys.46 PODNOSNIK W POZYCJI TRANSPORTOWEJ
1 — sworzé zabezpieczagy

2 — przengénik
3 — sitownik hydrauliczny
4 4 — tasma przengnka
1
2
3

A
A

OSTRZEZENIE:
Zabrania si¢ przewoznia osob lub zwierat na maszynie podczas transportu i w czasje

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna pedkosé transportowa maszyny wynosi 25 km/h.
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Rys.47 PODtACZENIE PRASY DO TRANSPORTU

1 — zaczep transportowy lub rolniczy

2 — szbkozicze hamulcéw hydraulicznych
3 — przewody hydrauliczne

4 — przewdd instalacji elektrycznej

Rys.48 POzYCJA TRANSPORTOWA Rys.49 PozycJA ROBOCZA

7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpiedetwa ukytkowania podczas jazdy naie

e stosowa ciggnik ze sprawspinstalacy pneumatycznaelektryczng hydrauliczng

» zwrac& szczegolnguwag na przestragewokot agregatu (ggnik z maszyngpodczas manewrowania,
* przestrzegabezpiecznej pdkosci jazdy - nie wgkszej ni 25 km/h !

e zmniejsz pedkosé na nierbwnym terenie.

OSTRZEZENIE:
Nie lekcewazbezwladnogci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania se. Pamietaj, ze reakcje na cagnik od maszyny moga mié
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku jazdy.
Zawsze upewnij s¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wptywu ngycie i zdrowie Twoje

oraz innych uzytkownikéw drég.
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A
A

OSTRZEZENIE:

Przed wykonaniem kazlego manewru zwroéuwage na wymiary maszyny, w szczegolna
na jej wysokasé.

Przed wykonaniem manewru cofania ostrze osoby postronne np. poprzez zycie sygnatu
dzwiekowego.

UWAGA:

Maszyna w wersji podstawowej nie jest dostosowana do jazdy po drogach publiczny
Przed wyjazdem na dro@ publiczna Uzytkownik obowiazany jest dostosowé& maszyre do
odpowiednich przepisow obowjzujacych w danym kraju.

()

W celu przystosowania maszyny do jazdy po drogach publicznych naledodatkowo:

e przestawt stopnie podestu w pozycjorngi zabezpieczy,

e zamontowd na maszynie tablgcwyrdzniajaca pojazdy wolno poruszage s¢ (Stanowaca wyposaenie
ciggnika), ktén nalezy przetoy¢ z ciagnika do uchwytu znajdggego st na maszynie,

e upewnij s¢, ze podpory zostaly ziane,

e hak linki windy poiczy¢ z uchem tunelu.

A

7.6.

OSTRZEZENIE:

Przy przejazdach po drogach publicznych nalgy przestrzega¢obowigzujacych przepisow
ruchu drogowego.
Podczas przejazdu po drogach nie przekraczaglopuszczalnej predkosci transportowej”.

Ustawienie maszyny w potgenie robocze

Aby przygotowa (ustawt) maszynedo pracy naley ustawt ja w potoznie robocze(pkt. 7.3.1) oraz
wykona: n/fw czynnoti:

7.6.1. Rozkfadanie przenofika tasmowego

Przed przysfpieniem do rozkladania przemika tamowego uruchom ukfad hydrauliczny prasy oragcat
sterowanie elektroniczne.

Odbezpiecz i wyjmij sworznie blokage po bokach przenoika z ramy (Rys.50 ) nagtnie poprzez
sterowanie opuszczaj przends¢ do pozycji pracy.(Rys.49 ).

A
A

UWAGA:
Zabrania si¢ obecno€i w obrebie przenosika podczas opuszczania do pozycji pracy.

UWAGA:

Aby nie uszkodzt tasmy przenosnika podtoze pod nim musi byé rowne i bez
wystajacych elementdv.
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Rys.50 PODNOSNIK W POZYCJI TRANSPORTOWEJ

1 - sworzé zabezpieczajacy
2 — przengnik

3 — silownik hydrauliczny

4 — t&ma przengnka

Dziatanie instalacji hydraulicznej i zamykanie prz@mka oraz zabezpieczenie za pomasvorzni

nalezy sprawdzt przez kilkakrotne podniesienie i zaméeie przenodika
Nalezy pamkta¢ o odblokowaniu zabezpieczenia przed opuszczeniem ramy dep@@atadunku

Rys.51 ROZKLADANIE BURT
PRZENOSNIKA

1 — burta prawa,

2 — burta lewa,

3 —kcznik

4 — ucho burty do mocowania
tgcznika w pozyciji pracy

5 — ucho burty do mocowania w
pozycji ztaonej

Zabezpieczanie burt przedstawia (Rys.51).
Po roztogniu przenadika tamowego nalfyustawé boczne éiany skrzyni zatadunkowej.

Rys.52 PRZENOSNIK PO
ROZLO ZENIU
BOCZNYCH
SCIAN

11010 AR 1t 1 L
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7.6.2. Ustawianie kraty oporowej

Sciana oporowa stanowi oddzielny zespét prasy sihgsijj Jest to element zapewsi@j wymagana
site zgniotu zakiszanego materiatu.

W celu ustawienia jej do pracy naje

e zaczept line wewretrznego dwigu do ucha ramydiany oporowej

» odlgczy¢ zabezpieczenie transportowe,

» zdja¢ sciarg z zamontowanych stop wykorzysfajwyciagarke,

e ustawt scianew miejsce zakonczenighawa(Rys.53 ),

e zamontowa podpory €iany oporowej,

» zwolnij blokadehamulcow przy wgciu recznej pompki hamulcowej(Rys.54 ),

» rozwin liny w kierunku sciany oporowej. Rozwijanie i zwijanie lin obstuguje sterownik (przy
rozcigganiu lingnie prowadzimy w prowadnicy),

e pofacz liny sciany oporowej z lin hamulca,

e napnij liny przy ugciu: zwijarki uruchamianej przez sterownik lulgcznej korby rozkladania
przenofiika t&mowego wspomagany jest uktad hydrauliczny sterowany przez sterowsikaay do
prasy silosujcej,

» Powyisze czynnosi musi wykonywa¢, co najmniej dwie osoby

Rys.53 KRATA
OPOROWA

Rys.54 RECZNA
POMPKA
HYDRAULICZNA
HAMULCOW LIN

1 — manometr

2 — zawor odcinajcy
3 — dwignia reczna
pompki
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7.6.3. Zakfadanie rekawa foliowego

Do napetniania materiatem w prasie silgse] naley stosowd rekawy dopuszczone przez
producenta prasy.
Aby zatoy¢ rekaw foliowy naley:

» zdja¢ krate oporowg z maszyny przy pomocy windy

» zaczept ling wewrgtrzng windy do ucha ramkickawa

* opusct dolngczesé tunelu

» zapakowany w fabryczne opakowanigkaw ostronie wypakuj z pudetka, nie przecinsasm

przed zalogniem na tunel

* opuséna ziemg ramie przenofiika windy,
» zalbézna ramk przenofiika wypakowanygkaw (Rys.55 ) zgodnie ze schematem (Rys.56 )
* przy uyciu windy zatézramle z rckawem na tunel

» zabezpieczgkaw foliowy elastyczndinka przed zsuriciem s¢ z tunelu folii oraz podnig dolm
cze$¢ tunelu i zabezpiecZyRys.57 )

& — e W

Rys.55 zAt0O ZONY NA RAMCE
REKAW FOLIOWY

2 1 Rys.56 SCHEMAT
ZAKEADANIA R EKAWA
FOLIOWEGO NA RAMK E

1 — rekaw foliowy

2 —ramka

3 —tunel

4 — przedldenie tunelu

3 4

* nastpnie (przetnij tdmy pakupce) rozwh rekaw na dtugoséok. 2m za koniec tunelu (Rys.58 ).
W celu unikngcia doptywu powietrza zawikoniec gkawa w warkocz i zabezpiecz go opask
sciskapca. Tak zabezpieczony koniec najfewtozy¢ pod spdd gkawa. Stanowi to dodatkowe
zabezpieczenie przed dgsém powietrza.
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* zdejmij hak od ramki folii przy ugciu drabinki i zatozna ucho kraty
» dostaw krat do przedtugnia tunelu, odczep hak

« liny be¢bna hamujcego zatdzdo kraty,

* nastaw cinienie wsgpne.

Powyzsze czynnasi musi wykonywa, co najmniej dwie osoby.
h

Rys.57 RUCHOMA DOLNA CZ ESC TUNELU
PROWADZENIA R EKAWA
FOLIOWEGO

1 — ramka gkawa foliowego

2 — przedtdenie tunelu

3 —tunel

4 — dzwignia opuszczania i podnoszenia
ruchomej cgsci tunelu

5— truchoma cz€ tunelu.

Rys.58 zAtO ZONY REKAF FOLOWY NA
TUNEL | ZABEZPIECZONY OPASK A

Rys.59 POLACZENIE LIN
HAMULCA Z SCIAN A
OPOROWA.

08 e gt

~ —

Rys.60 POPRAWNE
PROWADZENIE LIN
PODCZAS PRACY.
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7.6.4. Aplikator do zakiszania

Prasa silosggca wyposaona zostata w Aplikator do wykonywania zabiegéw zakiszania zielonki
srodkami biologicznymi i enzymatycznyndiodkami ptynnymi. Aplikator umdiwia aplikacje precyzyjnie
okreslonej dawki ptynnego preparatu kiszonkowego w trakcie napetnighawva foliowego. Urzdzenie
zainstalowane jest na gtéwnej ramie prasy, a przewody ttoczne doprowadzone zostaly do rozpylacz
znajdupcego s¢ W scianie zasypowej prasy.

Rys.61 APLIKATOR DYSZA BIALA Z ZAWOREM
ODCINAJACYM

W celu uruchomienia aplikatora naje

* Napeint zbiornik §odkiem zakiszajcym Zbiornik napetni@wezem.

» Otworzy¢ zawor regulujcy przeptyw cieczy roboczej

*  Wiaczye silnik aplikaturaPompa aplikatora nie maze chodzé ,ha sucho”

Rys.62 APLIKATOR WIDOK
OGOLNY

1 — dysza obudowa biala z
zaworem odcinajacym

2 — zbiornik

3 — wlew plynu

Regulacja wydatku cieczy podczas aplikacji odbywanstaleznosci od rodzaju dyszy deflektorowej

Parametry techniczne Aplikatora

Pojemnosézbiornika I 200
Szerokoséoprysku z jednej dyszy deflektorowej m 1,2
Zasilanie \% 12
Wydatek dyszy deflektorowej (kwasoodpornej)
TKSS-1 bez obudowy ]

ml/min 350
TKVS-2 czerwona obudowa 600
TKVS-4 biata obudowa 1000

W przypadku nie wykorzystania w petni cieczy rigl@ spuci¢ do podstawionego naczynia.
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7.7. Sterowanie

Sterownik prasy silosagej umaliwia niezalene sterowanie poszczegolnymi funkcjami prasy:
e uUnoszenie oraz opuszczanie przeka taamowego,

* napgd przenokika ta&mowego,

* napg walcéw dozujcych,

e zwijanie lin,

e obstuga windy,

* regulowana praca przemoka t&mowego w sposob ciagty - korekta kierunku ruchwedgosci,
e regulowana praca walcow dozaych - korekta grdkosci,

« obstuga owietlenia zewntrznego,

» obstuga aplikatora substancji zakiszsgich

e bezprzewodowy pilot do 10m - opcja

* Instrukcja obstugi sterownika stanowi zahcznik do niniejszej instrukcji i zawsze powinna
zostaédotaczona do maszyny.

Funkcje glowne
)

Rys.63 PULPIT STEROWANIA -WIDOK OGOLNY Rys.64 STEROWNIK —FUNKCJE GLOWNE
WIDOK

Rys.65 BEzZPRZEWODOWY PILOT
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7.8. Praca

7.8.1. Przygotowanie miejsca napetniania ¢kawa

Miejsce uytkowania prasy oraz napetnienigkawa musi by pozbawione ostrych krawzi
i przedmiotéw. Nie mag by¢ dostpne dla zwierat i 0s6b nieobstugggych procesu zakiszania. Teren musi
by¢ rowny i utwardzony.

napowietrznymi ze wzgédu na ryzyko przekroczenia 4,0m przyczep/ wywrotek

2 Zabrania si¢ napetniania materiatem rekawa pod elektrycznymi liniami
podczas zatadunku materiatu na przenasik prasy.

Jeveli zaistnieje potrzeba napetniangkawa na terenie pochytym najenapetnig go pod gog a nie
w dét pochylenia. Materiat ni@ st przemieszczaaw rekawie.
Napetniony ekaw ma ok. 75m diugas, ok. 6m szerokad i 4m wysokogi. Przed przygpieniem do
napetniania sprawdzzy nie zajdzie kolizja z innymi przedmiotami podczas pracy i przy codziennym
korzystaniu z ¢kawa.

UWAGA:
A Przed rozpoczciem pracy sprawdz czy na przenofiiku i we wnetrzu prasy nie
znajduja sie ludzie, zwierzta i ciata obce. Podczas pracy nie moa wspina Sie na
przenosnik

Przed przysipieniem do pracy natg;

e Zapewnt obstudze prasy kontakt umiwiajacy komunikacje z operatorengghika z przyczepa

e Rreczng pompka hydrauliczng ustawi¢ cisnienie hamulcow lin 20-40 bar w zalgnosci od materiatu
prasowanego — czynnosykonaé przed uruchomieniem cagnika,

e Uruchom cagnik w celu whczenia WOM i pompy hydrauliki,

* Uruchom tamg przenofiika poprzez sterownik. &tkos¢ podawania materiatu megz regulowa
poprzez funkgj sterownika regulacji pracy przemoka,

e Zostaw cignik na biegu neutralnym, zwolnij hamulcagmika i prasy, ustaw kotaggnika na wprost,

* Rozpoczé zatadowanie przenoika materiatem. Przy zatadunku skrzyni samowyladgwmzyczepa
powinna podjechia do brzegu przenoska i znajdowa sie na wysokoéi wykluczapca kolizje
z przenokikiem. Operator powinien obserwotvazy przenodik nie przepetnia gi W razie potrzeby
dostosowa predkosé walcéw dozujcych do ilégci podawanego materiatu,

¢ Uruchomt aplikator do zakiszania,

» Nalezy usunaéstopy ze éiany oporowej po pierwszych dwoéch zasypach pragkas

7.8.2. Praca prasa

UWAGA:
A Przed rozpoczciem pracy sprawdz czy na przenofiiku i we wnetrzu prasy nie
znajduja sie ludzie, zwierzta ciata obce i narzdzia.

Podczas napetnianigkawa naley kontrolow& cisnienie hamulca tarczowego i regulawa rgczna
pomplky, gdy zajdzie potrzeba. Stan powierzchni, na ktorej przeprowaezaapetnianie ma wpltyw na
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stopier sprasowania materiatu wkawie. Mickkie podtoe zwiksza si¢ hamowania. Sprawdadlegtosé
pomiedzy liniami kontrolnymi na bokuekawa.

Rozstaw linii nie powinien przekraczavartoci podanej przez producentekawa foliowego. Jeeli
rozstaw jest wikszy od zalecanego dla danego materiatluzygatenniejszy cisnienie hamulca (Rys.57 ) .
W przypadku zauwaenia zmarszczek na bokekawa naley delikatnie zwekszye cisnienie hamulca.

Rekaw napelniony materialem o matej zawaciogilgotnosi formutuje sé wyzszy. Natomiastekaw
napetniony materialem o deizwilgotnoLi powyzej 70% mae utworzy nadmiar sokéw w pojemniku.
Nadmiar wydzielanych sokow nie jest szkodliwy a ksztddawa bglzie wydtuzony na szeroka.

Ziarno zazwyczaj nie wypetniackawa w czsci gornej niezalenie od cénienia w uktadzie
hamowania.

Rys.66 KONTROLA PRACY LIN Z
REKAWEM .

Napetniajc rekaw nie dopusdo kontaktu lin zgkawem foliowym. W tym celu kontroluj pragrasy
oraz odlegtoéi lin z reckawem. W przypadku kontaktu lin zkawem, podtézpomidzy tektug lub inny
przedmiot ochraniagy rekaw przed uszkodzeniem (Rys.66 ).

OSTRZEZENIE:

Zawsze nd rekawice podczas pracy z linami. W trakcie wykonywania wszelkich prac
obstugowych naleéy uzywaé odpowiedniej, $cisle dopasowanej odzigy ochronnej,
rekawic ochronnych oraz wia&ciwych narzedzi.

OSTRZEZENIE:
Sprawdz liny na koncu kazdego napetnionego ¢gkawa przed zwolnieniem ich napgcia.
A Sprawdz kazda line pod katem wystrzpionych miejsc, zalaman potamanych lin.
Sprawdz konce lin, haki, upewniapac sk, ze % sprawne. Jdli zostamg stwierdzone
uszkodzenia liny lub haki wymiea na nowe.

Rys.67 POMIAR ROZSTAWU LINII
KONTROLNYCH NA
REKAWIE FOLIOWYM
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W koncowej fazie formowaniackawa naley pozostawé dwa metry nienapetnionegackawa. Dla
sprawniejszego oczyszczenia tunelu z materialwpalttoczy¢ dwie trzy bele suchej stomy. Pozwoli to na
szybsze oczyszczenie tunelu. Dwa metry tunelwpa@ingé (Rys.68 ) i obsypaziemi.

T o F i =

—

Rys.68 zAKO NCZENIE
NPELNIONEGO REKA
FOLIOWEGO

Po napetnieniu ¢kawa naley przeprowadza okresowe kontrole ckawa ze wzgldu na moliwosé
uszkodzé przez gryzonie lub zwiegra. Zaleca si dokonywanie napraw za pomptasmy naprawczej

natychmiast po ich Wykryiu.

Rys.69 WZIERNIK KONTROLI
FERMENTACJI KISZONKI .

Po zakonczeniu napetnianiakawa foliowego i zabezpieczeniu gara nalezy wmontowa& wziernik do
uwalniania gazéw fermentacyjnych. Po 3 do 7 dnidyatamknaéwziernik (Rys.69 )
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7.9. Usuwanie zapcha

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych naley uzywaé odpowiedniej, scisle
dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wlagciwych narzedzi.

W przypadku zapchania toru przénika transportowego materialem (przemé&swalce-rotor) do wrikza
tunelu naley:
* W pierwszej kolejnadi nalery zwolni¢ predkosé przenofiika ta&mowego oraz wiczy¢ rewers

odsuwajc materiat od rotora i walcéw rozdrabniegych i ponownie podawa materiat
w mniejszej ilogi (minimalna pgdkosc tasmy przenokika)

Jezeli zapchanie nie uspito nalezy;

» zatrzyma& napg przenénika podtogowego,

* wihaczy¢ na krétlky chwile rewers,

e przy wylhczonym napezie przenadika d& pracow& maszynie bez podawania materiatu,

e jezeli zapchanie nie usuniecsamoczynnie, natg:

* wytaczyénaped WOM ,

* wylaczye silnik ciagnika i wyja¢ kluczyki ze stacyjki,

e roztaczyé wat przegubowo — teleskopowy,

e usunaémechanicznie powstaty zator zapchania,

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnoski obstugowych naley wytaczyé silnik ciagnika
A I wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna i agnik zabezpieczyé¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osoby postronne.

» state elementy obce najeusunac¢za pomog odpowiedniego nagzlzia,

e uszkodzone elementy robocze wirnikdw wyméena nowe.

Po wykonaniu czynna$ zwigzanych z usuwaniem zapéh@onownie uruchondi prag. Zmniejsz ilg¢
podawanego materiatu. Dostosuggkos¢ walcow dozujcych i przenodika

UWAGA:
A Zaktécenia w funkcjonowaniu elementéw wecigajacych (np. walcow dozugcych,
rotora) wolno usuwat dopiero wtedy, gdy silnik cagnika jest wylaczony i gdy kluczyk
zaptonowy jest wygty.
Podczas usuwania niedrinosci wystepuje niebezpieczéastwo obrazen. Nalezy zawsze
nosi¢ rekawice ochronne.

UWAGA:
A Zabrania si¢ usuwania zapchammaszyny, podczas gdy jest uruchomiona.
Zakaz recznego wspomagania przepychania materiatu na biegu maszyny.

UWAGA:
A Przed ponownym uruchomieniem maszyny: zatg€ i zamknaé¢ wszystkie ostony
ochronne.
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7.10. Potozenie spoczynkowe

W potozeniu spoczynkowym maszyna jest catkowiciegodbna od ceignika. Ma to miejsce w okresie
dtuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywania maszyny po sezonie agrotechnicznym.
W tym celu naley:

e usuna¢nagromadzony na maszynie materiat,

* upewnt sig czy tunel jest pusty,

» zamknacprzenofiik taSmowy i zabezpieczysworzniami przed opadgiem,
« odigczye przewody hydrauliczne oraz instakaejektryczngod cihgnika,

e odigczy¢ wat przegubowo teleskopowy,

* uzy¢ hamulca postojowego prasy silagi),

e odigczy¢ dyszel maszyny i widtak odagnika,

e czesci pozbawione farby zabezpieczgrzed korozj,

e spugi¢ niewykorzystangiecz do zakiszania do naczynia.

NIEBEZPIECZE NSTWO:
Zabrania si¢ pozostawiania maszyny na pochykeiach terenu bez zabezpieczenia go

przed samoczynnym stoczeniem i

Zaklinuj kota podczas postoju lub pozostawienia maszyny bez nadzoru, aby zapobjec
niekontrolowanemu  przemieszczeniu. Zabrania g podpierania prasy na
prowizorycznych podstawkach.

7.11. Obstuga techniczna

W trakcie catego okresu eksploatacji maszyny nidzbejest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegbw konserwacyjnych, ktére pozwola utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym. W zwizku z tym, uytkownik ma obowizek wykonywania wszelkich czynnos
konserwacyjnych i regulacyjnych oktenych w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynnogi obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

A przy maszynie naley wylaczyé¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i cagnik musi byé¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

Zabrania sie przebywania jakichkolwiek os6b postronnych przy obstugiwanej maszynie.

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych naley uzywaé¢ odpowiedniej,
scisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.

7.11.1. Wymiana elementow roboczych

Zuzyte lub uszkodzone elementy robocze rotora (naktadkiyyabgmienic na nowe.
W tym celu naley:

*  Wybi¢ kotek spezysty

*  Odkreci¢ srube

*  Wymienic na nowe.
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OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do podgcia jakichkolwiek czynnosci obstugowych naley
A wytaczyé silnik  ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i rozlaczyé wat
przegubowo - teleskopowy. Caty zestaw maszyna i agnik zabezpieczy¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osoby postronne.

Do mocowania naktadek wva¢ tylko i wylagcznie $ub o minimalnej klasie wytrzymato10.9

7.11.2. Wymiana klockbw hamulcowych

Zuzyte lub uszkodzone klocki hamulcowe wyrniea nowe. Po wymianie klockéw najeodpowietrzy
uktad hamulcowy za pomgodpowietrznikbw. Hamulca ecznej pompki.

7.11.3. Obstuga lin.

OSTRZEZENIE:
Zawsze no$rekawice podczas pracy z linami.

Sprawdzkazda line pod katem wystkrgpionych miejsc, zatanta potamanych paskow.
Sprawdzkoniec lin, hakow, upewnij sj ze g nieuszkodzone. Zeli stwierdzisz uszkodzenia wyniig¢e na
nowe.

7.11.4. Uklad jezdny

7.11.4.1. Kota

W przypadku uszkodzenia kota jezdnego maszynyzpg¢ebezzwitocznie naprawiW tym naley:

» ustawt maszynena ptaskim i stabilnym podtoz

» zabezpiecz§ maszyneprzed przetaczaniem poprzez poeéioiz klinow pod koto po przeciwnej
stronie nt to, ktére jest demontowane,

o Zluzowa naketki kota,

* uni&¢ 0§ maszyny przy pomocy sitownika hydraulicznego (1) (Rys.70 ) na wysokos¢
umazliwiajaca swobodne manewrowanie kotem. Podnoszenie osi przedniej odbywprzsi
przestawieniu d&igni rozdzielacza w prawo. Przy przestawieniwigii rozdzielacza w lewo
podnosimy ogdylng.

» zdemontowé koto.

OSTRZEZENIE:

Przy dluzszym postoju zabrania s} pozostawiania maszyny na podrimiku.
A W takim przypadku nalezy bezwzgkdnie podstawi stabilny koziot i zabezpieczy¢
maszyre przed dosepem osbéb postronnych.

Montaz kota wykona& w kolejnogi odwrotnej. Ostateczne dekenie kota wisciwym momentem (290Nm)
powinno nasipi¢ po opuszczeniu maszyny na podtoBezwzgidnie zachowé kolejncs¢ dokrecania
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nakrtek pokazangna (Rys.71 ) Pewnosdokrecenia nakgtek naley sprawdzt bezwzgkdnie po
przejechaniu 100 -150 km.

Rys.70 PODNOSZENIE OSI
PRZEDNIEJ | TYLNEJ

1 — stopa sitownika

2 — kota jezdne
3 — dwignia rozdzielacza

Rys.71 KOLEJIJNOSC
DOKRECANIA
NAKRETEK.

7.11.4.2. Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzog pokrywk a osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecona pokrywk g jest zabroniona.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i je] nagistwa, j&li tozyska nie byly
dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podktadka nie mplgy¢ w zaden sposéb uszkodzone. Nigleegularnie sprawdzastan
tych elementow. Codzienna wizualna ocena stanu pokrywki poaiokalizowa wszelkie gkniecia, ktore
mog sta si¢ przyczynadostania dagrodka zanieczyszcage co z kolei mae doprowadz do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z teggoevodu nalgy rowniez regularnie sprawdzastan
dokreceniasrub mocujcych pokrywk. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeokrywlke lub jej
podkiadk nalezy wymieni.

7.11.4.3. tozyska

UWAGA:

Praca z uszkodzonymi togskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej nagistwa, jesli maszyna pracowatd
z tozyskami, ktore nie byly obstugiwane zgodnie z ponsz instrukcj a.

Stan togy/sk
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Sprawdzenie stanu tggk polega gtéwnie na stuchowej ocenie ich pracy. Czynmadézy wykonywa

regularnie (tylko i wydcznie przy pustej maszynie) w ngstjacy sposob:

* podnig¢ maszyneod strony z ktorej chcemy sprawéipzyska,

» powoli obracé koto, sprawdzajc ewentualne opory toczenia spowodowane np. nadmiernym tarciem,

e szybko obraca koto, sprawdzajc przy tym czy podczas obrotu nie wymije nadmierny hatas
(,huczenie”, zgrzyty, piski)Wiadczce o uszkodzeniu,

e powyzsze czynnasi powtorzy¢ dla pozostatych kot,

* wrazie stwierdzenia jakichkolwiek uchyhies pracy toysk naley je wymient na nowe.

Luz tozysk

Aby sprawdzt i ewentualnie wyregulowaluz wzdtuany naley, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu tggk) chwyct kota obugcz (od gory i od dotu) i energicznie probawarzesuwa koto

wzdtuz osi. W razie wyczucia luzu nalg

e zdemontowa pokrywke osi,

» zdja¢ zabezpieczenie najki osi (zawleczka),

» dokreci¢ naketke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obgadayto,

e cofng¢ naketke do najblzszego potoenia w ktorym wycgicie w naketce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie ¢eej niz 30°,

e sprawdzt luz, w razie koniecznas, czynnosépowtorzye.

Smarowanie toysk

W ramach smarowania tggk naley doktadnie umy tozyska oraz pigcien uszczelniajcy w oleju
napgowym, osuszy i skontrolow& ich stan. Oba toiska naley napeint smarem statym. Naig
wymienit pierscien uszczelniajcy i warg pierscienia pokrg smarem.

7.11.5. Uktad hamulcowy

7.11.5.1. Okfadziny

UWAGA:

Praca z oktadzinami, ktérych grubds¢ jest mniejsza ni 2mm jest niedozwolona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej nagistwa, jesli maszyna pracowata
z okladzinami o grubgsci mniejszej niz 2mm.

Sprawdzenie grubeoé okladzin odbywa si poprzez otwory rewizyjne w pokrywie twa od strony
wewngrznej (oznaczone czarnymi @igami na) (Rys.72 ). Ich grubogiie moe by mniejsza ni 2mm.

W przypadku mniejszej, natg wymieni elementy z oktadzinami na nowe. Elementy naledwniez

wymieni¢ na nowe w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkadne. p&niec).

Divignia Rys.72 BEBEN HAMULCOWY

rozpieraka

O "ll
Kx_()

Nakrgtka
dociskajgca

Po kadorazowym demonta i montau elementéw roboczych hamulca (np. wymiana okladzin),zpale
dokon& nastpujacej operacji:
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* po ztozeniu wszystkich elementow daki¢ lekko naketke dociskagca,

* odciagna¢ maksymalnie d&igni¢ rozpieraka w kierunku pracy (kierunek dziatania ttoczyska
w sitowniku),

e dokreci¢ maksymalnie naktke dociskajca,

e nastpnie naley sprawdzt w jakiej pozycji znajduje sgittoczysko sitownika wzgidem divigni
rozpieraka przy catkowitym odhamowaniu. Swarpezenosacy ruch sitownika na ramirozpieraka
powinien znajdowa sie w koncu wycecia w widetkach ttoczyska sitownika béizym korpusowi
sitownika. Pozyg ta mozna skorygowé, przestawiajc davigni¢ rozpieraka na wielowypoie

watka rozpieraka.

OSTRZEZENIE:
Po kazdej ingerencji w uktad hamulca roboczego, zwitaszcza po wymianie oktadzin,

nalezy hamulce dotrz&, oraz ponownie sprawdzt czy nie zmienity s¢ ustawienia
A dzwigni po regulaciji.

Wszystkie te czynnoéi nalezy przeprowadzié w celu uzyskania wymaganej sihy
hamowania na obwodzie két rownomiernie roztoanej na wszystkie kota.

Nalezy regularnie sprawdzapotoznie tloczyska sitownika wzgllem divignig rozpieraka. Zaleca esi
przeprowadd taky czynnosépodczas sprawdzania dziatania hamulcéw przedd@zowym transportem

po drogach publicznych.

7.11.5.2. Regulacja hamulcow

Hamulec nalgy regulow& oddzielnie dla kadego kota.
Aby sprawdz luzy i wyregulowad hamulec natgy:
e pofaczy¢ maszynez ciagnikiem i zabezpieczyprzed przetoczeniem,
» odhamowa kota,
* sprawdz¢ w jakiej pozycji znajduje sittoczysko sitownika wzgldem divigni rozpieraka przy
catkowitym odhamowaniu
* sworze przenoszcy ruch sitownika na ramirozpieraka powinien znajdowaic w koncu wycecia
w widetkach ttoczyska sitownika lkkzym korpusowi sitownika. Pozycjta mozna skorygowa,
przestawiac davigni¢ rozpieraka na wielowypuaie watka rozpieraka.
Analogicznaprobeprzeprowadd dla kazdego z ko,

OSTRZEZENIE:

Przy wihasciwie wyregulowanych hamulcach wszystkie kota powinny hamowaé
réwnomiernie. Po przejechaniu maszya pierwszych 100 km naleéy bezwarunkowo
sprawdzié¢ i ewentualnie wyregulow& hamulce.
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7.11.6. Instalacja hamulcowa

Instalacja hamulcowa maszyny sktada siinstalacji hamulca roboczego (sterowanej hydraulicznie) oraz
instalacji hamulca postojowego (sterowanej mechanicznie).

7.11.6.1. Konserwacja hamulca postojowego

Nalezy okresowo smarowasrube przektadni hamulca postojowego.

W przypadku, gdy zakcenie korby spowoduje przesecie klocka z mocowaniem linki na odlegtod
diugosi sruby a kota nadal nie kdg maksymalnie zahamowane, ngl@lokona regulacji linki (zniwelowa
jej rozciagniecie). W tym celu naley:

» ustawt maszyne¢na ptaskiej powierzchni i zabezpiecayed przetoczeniem,

e odkreci¢ maksymalnie kory

e odbezpiecz§ linke sruba,

* wyciagna¢ odpowiedni odcinek linki,

* ponownie zabezpieczyinkg sruba,

e sprawdzt czy zakres regulacji przynidst oczekiwany rezultati jge — czynnosgpowtorzye.

7.11.7. Instalacja hydrauliczna

Prasa standardowo wypadsaa jest w dwuprzewodewinstalacg hydrauliczna Podzielona jest na
cztery niezalene uklady:
e Uklad przestawiania prasy do pozycji pracy i transportu,
e Uklad gtdéwny do transportowania i dozowania materiatu,
e Uklad chiodzenia oleju przektadni gtéwnej,
e Uklad hamowania danéw lin

Przylaczanie i sprawdzanie dziatania instalacji hydraulicznej prasyyhalzeprowadzaprzy wykhczonym
napeglzie watka odbioru mocy gnika i z zachowaniem szczegdlnej ostrwéci (zwlaszcza przy otwieraniu
i zamykaniu przenaika).

Przewody hydrauliczne nate wymieni na nowe, co 5 lat uwzglniagc dat ich produkcji. Rok
produkcji przewodu podany jest naciau hydraulicznym (oznaczenie QX — gdzie X — oznacza rok
produkcji). Przewdd zasilggy prasy nalgy podhczy¢ do sekcji hydraulicznej gignika, natomiast przewdd
powrotu zaleca sipodhczy¢ do gniazda wolnego sptywu.

W przypadku braku wolnego sptywu oba przewody hydrauliczne prasyynadelhczy¢ do jednej
dwukierunkowej sekcji hydraulicznej agjnika. W celu przeprowadzenia préby dziatania instalacji
hydraulicznej naley witaczye cisnienie do zewrigznego uktadu hydraulicznego (do prasy) za pamoc
dzwigni rozdzielacza hydraulicznego aghnika zgodnie z oznaczeniami na przewodach. Uruchomienie
poszczegdllnych funkcji odbywaesz panelu sterowniczego prasy. Wybieranie i uruchamianie funkciji
szczegOtowo zostaty opisane w instrukcji obstugi sterownika
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SP1(18)
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Rys.73 INSTALACJA HYDRAULICZNA

1 — uklad przestawiania prasy do pozycji pracy i
transportu,
2 — uklad gtéwny,2.1 — blok, 2.2 — filtr

Rys.74 GrOWNY BLOK HYDRAULICZNY —OZNACZENIA
CEWEK DO PODLACZANIA WI AZKI STEROWANIA

3 — uklad chtodzenia oleju przektadnicho,3.1 — chlodnica,

3,2 — pompa
4 — przektadnia gtéwna,
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RyS.75 INSTALACJIA HYDRAULICZNA PRASY -SCHEMAT .

PWK12120WP-02M-C-V-L100
Sol.group 12PU-2.2 (MO"M") -40-1836

PWK12120WP-01M-C-V-L30
Sol.group 12PU-2.2 (MO"M") -40-1836

UWAGA:

pracy.

Po podhczeniu przewodow sprawd, czy nie wysgpuje ryzyko ich zahaczenia w trakcie
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Do obowizku uztkownika maszyny nalsy;

» kontrola stanu technicznego szybkmzly oraz przewoddw hydraulicznych,
» kontrola szczelna catego uktadu hydraulicznego,

« wymiana wktadu filtrujcego olej.

UWAGA:
A Wszelkie czynno€i naprawcze instalacji hydraulicznej moga wykonywa¢ jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napetniona olejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekow nalgy obowihzkowo zabezpiecZymiejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skon nalezy przemy woda z mydtem. W przypadku dostania sileju do oczu, nafy natychmiastowo
przemy oczy duzgiloscia wody. Diugotrwate oddziatywanie oleju ze skdub oczami moe wywota
podranienie - naley obowizkowo skontaktowasie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe. ef@groz
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadkamoiv trakcie,
ktérego mog uwolni¢ sie zwigzki trujace.

UWAGA:

A Uktady hydrauliczne i ich elementy 9 zgodne z PN-EN-ISO 4413:2011, Nagy i
sterowania hydrauliczne - Ogdllne zasady i wymagania bezpiedmtwa dotycace

uktadéw i ich elementow.

A UWAGA:
Przewody hydrauliczne naley wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu naky zebra i umiescic w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujcego s¢ utylizaci lub regeneragjzuztych olejéw.

Instalacja hydrauliczna musi bycatkowicie szczelna. Dopuszcza siiewielkie zjawisko "pocenia ¢,
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowego" zabrarjadaiszej pracy do czasu usgnia
usterki.

Przed odiczeniem uktadu hydraulicznego maszyny oggoika naley pametaé o wyzerowaniu w nim
cisnienia. Pozostawienie diienia w przewodach maszyny #eo uniemofiwié ponowne podiczenie
przewoddéw do gignika. Usuwanie énienia z uktadu hydraulicznego maszyny pogozkniu od cjgnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokim giieniem. Zanieczyszczenie wktadu filtra sygnalizowane jest na
terminalu sterowniczym.

7.11.8Ukfad napedowy

Do obowgzku uztkownika maszyny naky;

» kontrola stanu technicznego elementow etiapvych: przekladnia gtowa, toxska, ostona watu
przegubowo teleskopowegontaichy, kota tacuchowe, toyska kota pasowe, paski.

» kontrola stanu oleju przekfadniowego oraz wymiana pojem8ipsc¢
* smarowanie zespotow tggkowych.
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Nowa maszyna jest wypagsma w przekfadgi ktdra jest napetniona olejem przektadniowym.
Obstuga przektadni sprowadzag sio kontroli oraz wymiany zytego oleju. Nalgy pametaé, ze wszystkie
czynnogi obstugowe, a w szczegolrmbskontrola poziomu oleju i ewentualne jego uzupetnienie,zgale
wykonywat, gdy maszyna jest ustawiona w poziomie. Wymialgju naley wykonywa zaraz po pracy
maszyny, kiedy przekladnia jest rozgrzana, a ewentualne zanieczyszczewipmgeszane z olejem.
Wymiany naley dokon& z zachowaniem szczegdlnej ostrosci z uwagi na wysak temperatuy oleju,
ktora grozi oparzeniem skory.

Walce dozujce , watki napdowe przenasika i rotor montowanegsdo ramy prasy za pomgéozysk
samonastawnych i opraw. Nayesprawdza stan toysk oraz dbé& o ich smarowanie wg zalec@odanych
w Tabela 6 w rozdziale ,Smarowanie”

7.11.9. Instalacja elektryczna

Do obowizku uztkownika maszyny nalsy;
* kontrola stanu technicznego przewodow elektrycznych, sterownika, wtyki gniazd#i éwviatet

i sterownika, pajczen wiazki elektrycznej z innymi jej elementami,
» kontrola dziatania instalacji vdetleniowej maszyny,
e kontrola ewentualnych przetaprzewoddw.
Napiccie instalacji elektrycznej maszyny, wynese 12 V, zaliczane jest do negia bezpiecznego dla
cztowieka. Pamita¢ jednak nalgy, ze samo napcie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanowi
zagroenia dla cziowieka, natomiast skutki awarii elektrycznej przejgegajse np. w niepozdanym
uruchomieniem funkcji maszyny - nipga sobanegatywne konsekwencje.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalgy skontrolowaé stan techniczny instalacji
A elektrycznej.

W przypadku wykrycia usterki nalezy obowigzkowo wymienié wadliwy element na
nowy.

Schemat instalacji elektrycznej przedstawia Rys.76 .

Rys.76 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Oznaczenia ztzy i kolorow przewoddéw wg 1ISO 1724:2006



1 - (L) swiatto kierunek. lewy 70kty 5 - (58R) viatto pozycyjne prawe - czarny

2 - (+) wiatto przeciwmgtowe. tylne - niebieski 6 - (54) ¢iatto hamowania "stop" - czerwony
3-(31) masa - biaty 7 - (58L) diatto pozycyjne lewe - browy

4 - (R) wiatto kierunek. prawe - zielony

W nawiasach podano oznaczenia wg PN ISO
1185:2006

7.12. Regulacje i nastawy

7.12.1. Napinanie tasmy przenosnika

W czasie uytkowania prasy, zwtaszcza w patowym okresie pracy, natg zwroci szczegblnawag na
utrzymanie widciwego napjcia t&my przenosika.

Napiccie t&my naley regulow& za pomog napinaczy umieszczonych na przedniejanie
przenofiika (Rys.77).

Rys.77 NAPINACZ TA SMY PRZENOSNIKA Rys.78 WARTOSC LUZOW TA SMY .
1 Sruba 3 oprawa layska
regulacyjna 4  koto kopiugce przensgnika
naciggu
2 nakrtka
regulacyjna

Prawidtowe napgicie przenotika wystpuje wtedy, gdy pas poprawnie transportuje materiat i nie
ociera o boki przenoska (Rys.78 ). Regulagjwykonujemy za pomacsruby regulacyjnej naggu (1)
I nakretki regulacyjnej (2).

Napiccie taicucha przenaiika zwikszamy poprzez wykcanie pgta nacagu (1) z rownoczesnym
przytrzymaniem (za pomadlucza ptaskiego) nakiki regulacyjnej (2).
Regulacg nalery przeprowadz na dwoch bokach przemika z zachowaniem jednakowego pabia.

7.12.2. Ustawienie zaworu ,Load sensing”

Podczas agregacji maszyny zagrikiem naley zwrock uwag na prawidtowe ustawienie zaworu
odpowiedzialnego za kontkpllosci i cisnienia oleju podawanego przez instalacje hydraulicaagnika
.Load sensing”.

W przypadku, gdy ggnik jest wyposzony w f funkcjonalnd¢ podczas agregacji nakewpia¢ przewod
maszyny oznaczonym symbolem LS do odpowiedniego gniazdagmikii i upewné sie czy zawor na
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bloku hydraulicznym jest w odpowiedniej pozycji. W tym przypadku powinien érchlkowicie wkecony

(Rys.79).

W przypadku, gdy agnik nie jest wyposeny w f funkcjonalnos¢ zawdr powinien by w pozycji
rozkreconej i zabezpieczony przez przeciwredlke.
Ustawienie takie przedstawia (Rys.80)

Rys.79 PRACA Z ,LOAD SENSING”

7.13. Smarowanie

Rys.80 PRACABEZ ,L OAD SENSING”

A

W celu zapewnienia diugotrwatej sprawoosmechanizméw maszyny nale bezwzgédnie

UWAGA:
Smarowanie maszyny przeprowadzaévytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny
i wytaczonym silniku ciggnika!

innych czynnogi obstugowych powinien by zabezpieczony przed mdivoscia
witaczenia przez osoby postronne!

Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania oraz w trakgi

przestrzega przedstawionych pomej zalecé w zakresie smarowania. Punkty smarne oznaczeneas
maszynie stosownymi naklejkami. Maszymglezry smarowaé zgodnie z Tabegl2

Maszyna standardowo wypasaa jest w uktad zgrupowanych punktéw smarowniczych detych toxsk
trudnodosgpnych jak réwnie maze by wyposaona w automatyczny uktad smarowaniaykk.

A

UWAGA:

W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnych warunkach polowych (cie
obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zaleca eidwukrotnie czestsze
smarowanie gtéwnych punktéw smarowych.

Korek wlewowy,

Rys.81 PUNKTY
_ KONTROLNE
=l | SMARNE

;;\ Korek kontrolny PRZEKLADNI

I—'—!—'—I Korek magnetyczny
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Ze wzgkdu na lepkoscleju korzystne jest, aby wymiany dokonywao pracy maszyny, gdy przektadnia
i wypetniacy ja olej jest rozgrzany.

odkreci¢ zawor odpowietrzapy oraz korek spustowy i zelédralej do odpowiedniego naczynia.

wkreci¢ $rube spustowy i napetnig przektadnie olejem w ila$ ok 9 dnd.

Tabela 2 PUNKTY SMAROWANIA

llosé

N Nazwa punktu smarowania pkt Rodzaj smaru Czstosé smarowania
pkt smar.
1 tozysko osi hamulca lin 2 Smar LT 43 Dwa razy w tyg., (co 30 go
2 tozysko walca gornego 2 Smar £T 43 Codziennie, (co 10 godz.)
3 tozyska walca dolnego 2 Smar £T 43 Codziennie, (co 10 godz.)
4 t ozysko rotora 2 Smar £T 43 Codziennie, (co 10 godz.)
5 tozysko kola przenatika Smar LT 43 Raz w migsu
6 Panewka osi przenaika Smar LT 43 Raz w migsu
7 tozysko walca podajnika 2 Smar tT 43 Co drugi dziEgo 16 godzin)
8 1 Olej przektadniowy.
Przektadnia towa Klasa lepko€i Kontrola raz na 2 tygodnie
1SO;220
9 tozysko b¢gona Smar £T 43 Codziennie, ( co 10 godz.)
10 | taicuch Smar £T 43 Codziennie, ( co 10 godz.)
11 | Sworzé kota jezdnego 2 Smar LT 43 Raz w migsi
12 | Lowsko przenodika Smar LT 43 Raz w migsu
13 | Obrot kot 2 Smar LT 43 Raz w miegiu
14 | Sitowniki stopy podpory 4 Smar tT 43 Raz w miesi
15 | Odbojniki 4 Smar £T 43 Raz w miegiu
16 | Sitownik przenadika 4 Smar LT 43 Raz w miegiu
17 | Winda 1 Smar LT 43 Raz w miegiu
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Rys.83 PUKTY SMAROWANIA
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Nalezy rowniez pamgta¢c o smarowaniu watu przegubowo-teleskopowego. Czynnté naleyy
przeprowadzézgodnie z instrukegjobstugi dodczonado watu.

UWAGA:
A Zuzyty olej przektadniowy nalezy usuwat zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposob
poddac¢ utylizaciji.

7.14. Obstuga codzienna

Kazdorazowo przed rozpoeziem pracy naley:
* sprawdzt poziom oleju w przektadni rotora.
Kazdorazowo po zakonczeniu pracy ngle
* 0czysci¢ maszynez resztek materiatu, wtrge tunelu,
» sprawdzt jej stan techniczny,
» dokond przeghdu zewngrznych, widocznych e#ci i zespotdéw oraz ich patzen,
» wszystkie poluzowane pgdzenia gubowe dokgcic,
* czgsci zuyte lub uszkodzone wymiahna nowe - oryginalne ¢zci zamienne.
Szczegolnguwag zwrdck na stan zespotu rotatora; gte lub uszkodzone naktadkglmdw wymiené na
nowe.

OSTRZEZENIE:

W razie skaleczenia, rae nalezy natychmiast przemyé¢ wydezynfekowaé woda
utleniong i zaskgnaé¢ porady lekarza, gdyzzanieczyszczenie rany spowodowatoze

zakazenie bakteriami tezca stanowice zagroznie zdrowia i #cia!

Sprawdz¢ stan nagicia taxcucha przenaiika.

7.15. Obstuga posezonowa

Po zakonczeniu sezonu agrotechnicznegaozgale

« maszynedoktadnie oczci¢ z zanieczyszczei umy¢ (w przypadku stosowania myjkiscieniowej nie
nalezy bezposednio kierowa strumienia wody na tgska i elektryczne elementy instalacji
oswietleniowej i sterowania),

* przeprowadd szczego6towy przegtl techniczny poszczegoélnycheéei i zespotow,

» zweryfikowa czgsci oraz ewentualnie przeprowadziiezbgne naprawy,

e czesci zuyte lub uszkodzone wymiehina nowe,

e uzupeiné uszkodzone powloki malarskie i usuredrentualnglady korozji,

* powierzchnie robocze ¢fi, na ktdrych nasgpuje scieranie malatury (rotor, teuchy przenasika,
elementy przenaiika, tunel i inne) pokrysrodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

* nie naley wycier& smaru wyptywaicego z toysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgoca,

e dokon& wymiany oleju w skrzyniach przektadniowych zgodnie z tabeiarowania (Tabela 2),

e naley rozchgna¢ wat przegubowo - teleskopowy, nasmaréwairy wewngrzne i przesmarowa
smarowniczki przegubow krzgkowych,

* poluzowa tame przenofika,

» zwolnij cate cénienie z uktadu hamowaniglmow lin, ustaw uchwyt pompy w poletiu opuszczonym
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» naldzcienky powtoke oleju na liny, aby zapobiec rdzewieniu podczas przechowywania.

Nalezy regularnie sprawdzastan przewoddw hydraulicznych. Przy normalnym tempigdazwymieniaj
przewody hydrauliczne, co 5 lat. Uszkodzone lubytiprzewody musgzzostg natychmiast wymienione.
Wymieniagc przewody nalgy pamktaé, aby stosow@ tylko takie, ktérych jakoséi charakterystyka
techniczna jest zgodna z wytycznymi producenta maszyny.

7.16. Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinn& masmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i gpsim oséb postronnyciNie pozwalaj dzieciom bawisie na/lub

w poblizu przechowywanego lub przestojowegoadezenia. 2y¢é hamulca postojowego prasy.

Kota jezdne powinny byépodparte klinami i zabezpieczone przed wplywem dziatania materiatow
ropopochodnych.

Przy przechowywaniu maszyny przez okres siyzniz pot roku naley przeprowadzi zabiegi smarowania

i konserwacji nie rzadziej, aico 6 miesjcy.

Po okresie magazynowania maszyiadery przygotowa do pracy wg rozdziatu 7.3 .
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7.17. Transport

Maszynemoma transportow@anasrodkach transportu spetniagych wymagania, co do przewozu tego typu
tadunkéw w ramach obowzujgcych przepiséw. Przy zatadunku nglezachowa szczegdlngostromnosé

Z naleytym przestrzeganiem oboyxiujagcych przepiséw.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zatadunku wseodki transportowe moze odbyé sie tylko

i wytacznie przy podczepieniu urgdzen zatadunkowych do miejsc oznaczonych na maszynie (Rys.34 ).
Ustawienie i zamocowanie maszyny fradku transportowym musi bystaranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musg odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone.

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zackoszazegolngrodki ostranosci. Na czas transportu
pewnie zabezpiecZymaszyngprzed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze byé przeprowadzany
tylko przez upowamionych pracownikow, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegolnej ostravosci.

7.18. Przyczyny niesprawndci i sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niesprawingakie mog wystpi¢ podczas utkowania maszyny,
przyczyny ich powstania oraz propozycje usguaia usterek.

Tabela 3 PRzYCZYNY NIESPRAWNO SCI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. | Opis niesprawnogi Przyczyna powstania Sposo6b usuedia
Trudnaici z Brak cknienia w przewodzie zasitagym | Sprawdz, czy jest dnienie
opuszczaniem i instalacji hydraulicznej. w przewodach hydraulicznych do
podnoszeniem podnoszenia przekoika.
przendnika Niewtasciwe podiczenie przewoddwZamient miejscami przewody
instalacji hydraulicznej hydrauliczne w paiczeniu z cignikiem,
1. sprawdzé dziatanie instalacii

hydraulicznej cignika

Sitownik hydrauliczny nie reaguje n&prawdzé wtyk sterownika. Odpi

dziatanie sterownika. i podpi¢ przewdd sterownika.
Zbierany materiatZmniejszy cisnienie na hamulcach lin.| Ustatvi hamowanie przy énieniu
zapycha materiat i nig minimalnym
2. :‘lg)?irc])svdemo do ¢kawa Zte  ustawienie  pdkosci  rotora| Dostosowa predkos¢ obrotowa walcow
9 i walcow. i rotora do pedkosci przendnika

podajcego materiat.

3 Instalacja  elektrycznpNie zal@ono kabla 4czagcego cignik z| Zainstalowa kabel.
* | odwietleniowa nie dziata| prag.

4 Rekaw nie jest Nienapezona linka Wyregulowa potozenie srub z uchem
* | docknigty do tunelu do zaczepiana linki.

5 Podpora nie unosi prasy.Zle ustawione #wignie rozdzielaczy. |Ustawi dzwignie rozdzielacza zgodnije
. z (Rys.70).
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Lp. | Opis niesprawnogi Przyczyna powstania Sposob usungcia
Dzwignia rozdzielacza hydraulicznegbzwignie rozdzielacza  przestaini
ciggnika nie znajduje si w skrajnym| doktadnie w skrajne poienie.
potozeniu.
Bebny hamulcowe nieOktadziny hamulcowegdbna g Wymieni oktadziny lgbna.
napinaj lin. uszkodzone.
Pompka podaje matescienie oleju Wymierdi wktad pompki oleju
6.
Zardzewiata powierzchnia ebna i| Oczyci¢ powierzchng bebna i oktadzin.
okfadzin.
Zapowietrzony ukfad hydrauliczny Odpowietézyktad hydrauliczny
Uszkodzeniegkawa Liny hamulca stykaj sie z rckawem|Dopasowda ksztalt ekawa, aby nie
podczas pracy. zachodzit na liny.
7. Ostre przedmioty w miejscu tworzeniRodtazyé np. tektug pomicdzy liny,
silosu. a rekaw.
Usumy¢ ostre krawdzie oraz przedmioty.
Powstawanie fatd nglLinki hamulca § nie odpowiednioPoprawt napkcie linek, tak, aby
3 rekawie napkte. odlegta¢ linek hamulca od tunelu
) wynosita ok 2cm.
Rotor nie obraca si Sruba zabezpieczaja wat przeguboworWymieni srube zabezpieczaga
9 teleskopowy zostata zerwana.
Przendnik nie przenosjBrak pohczenia ze sterownikiem. \Alzy¢ | wylaczye sterownik.
10. materia Brak cinienia w ukladzie Sprawdzé  polczenie  przewodow
hydraulicznym. hydraulicznych z aignikiem
Walce dozujce nie| Brak cknienia w uktadzie hydraulicznyfSprawdzé  polczenie  przewoddwy
11. | poruszaj sig lub potaczenia ze sterownikiem hydraulicznych z aignikiem. Whcz

i wytacz sterownik.

7.19. Czesci zamienne

Wszystkie gtowne ggci mont&owe maszyny $ przedstawione i opisane w Katalogu¢fd. Czsci te
mozna nabywa na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A._(http://sklep.sipma.pl) — zajest dokladna lokalizacj

czesci, dostp do sklepu o kalej porze oraz najkrotszy czas dostawy;

je2)

2.

3.

Bezpogednio u producenta;

Bezpogednio u dostawcy maszyn.
Tylko te 3 drogi zakupu gwarangufachows porad i wyjasnienie wszelkich wtpliwosci podczas zakupu.
Zakup czsci oryginalnych zapewnia réwnigpewnd¢ dopasowania elementéw oraz dtugie, bezawaryjne
uzytkowanie.
Katalog Czsci znajduje sj u dostawcy i jest udaginiany na kade zgdanie zainteresowanego.
Przy zamawianiu gZci nalery pod&:
typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (z tabliczki firmowej lub z dokumentéw);
numer rysunku/normy oraz nagwzesci (z tabeli w Katalogu GZci);
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» doktadny adres zamawigego.
Informacji na temat prawidtowdoi wyboru czséci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis
fabryczny producenta.

7.20. Wycofanie maszyny z eksploatacji

Ze wzgkdu na wymogi ochrongrodowiska, po zakonczeniu okresuytkowania maszyny, natg

spugi¢ olej z instalacji hydraulicznej i przektadni do podstawionego naczynia i pregazpodmiotowi
gwarantujcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.
Zuzyta i wycofang z eksploatacji maszyngalezy zdemontowé i posegregowaczesci wg wielkogi oraz
rodzaju tworzywa i ztomowa W czasie demonta maszyny lub jej zytych czsci nalezy zachowa
0g0lne zasady bezpiegmtwa pracy obowizujagce przy obstudze spyi zmechanizowanego a tak
Zwrocié uwag na zagroenia zgniecenia w wyniku utraty stateczriohaszyny.

7.21. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystanie maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegobtowe stosowanie slo zalecé niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca sj, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez uprawnionych mechanikoéw serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi peta odpowiedzialnosé¢za skutki wiasn@cznie dokonanych napraw i modyfikaciji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnycgcezamiennych.

UWAGA:
Zarbwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponos
odpowiedzialnoci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanych przez

ZAPAMI ETAJ:
Szczegotowe warunki dotycgce gwarancji maszyny zawarte gw karcie gwarancyjnej.
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginalnych akcesoriéw ieszi.
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7.22. Momenty dokrecania pokczen gwintowych

UWAGA:
Nalezy bezwzgkdnie przestrzegaé podanych wartoci momentow przykrecania srub
i stosowagétylko sruby o podanej klasie wytrzymatdci. Klasa wytrzymatosci jest wybijana
na tbie sruby.

Wazne jest, by palczenia gwintowe elementdw mogaych dokecat wiasciwym momentem. Zalecane
momenty dokgcenia podano w tabeli pamj. Podane tu wartok momentéw dokjcania naley stosowa
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.

Tabela 4 M OMENTY DOKR ECENIA POt ACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

M12 90 120

M(14) 140

M16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY Pras Sllosujaca TYP ..................................................

NR FABR.: e
ROK PRODUKCIIL: oo,

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzibalublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana w Rejestrze Przebgircow prowadzonym w g8izie Rejonowym Lublin - Wschod w
Lublinie z siedzibaw Swidniku, VI Wydzial Gospodarczy Krajowego RejestrydSwego, KRS:
0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zakltadowym 6.000.000 zi, optaconym wi,dalo{+48) 81
74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wdava prag i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobeauje s¢
ponies¢ koszty jego naprawy, teli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione zostsziodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgtoszona reklamagjzié uznana tylko wowczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidtowe izgodne z instruk@bstugi uytkowanie towaru. Reklamacja jest ima za
okazaniem karty gwarancyjnej.

Data WYAANIA ...ccceiiiieeiieeceeeee e ———————————
(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)
Niniejsza gwarancja jest waha 24 miesace od daty wydania towaru Kupupgcemu.

Ochrona gwarancyjna obayzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.
Gwarancja nie wyicza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawm{epujacego wynikagcych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane.

Obstug gwarancyjnaw imieniu producenta wykonuje:

NAZWA WYKONAWCY.......eeiuiiitieitieite ettt bbb bbb e e be b et e e s e e b e e b e e beeb e e s be e be e e e ene e b e
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieez sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj acy powinien doktadnie zapoznadie z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmowié¢ jej przyj ecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki.
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Ogolne zasady posfpowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wynikle z winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobrdbly lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zohawje s¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego
towaru, pokrywajc koszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje exi, ktére naturalnie zyivaja sic w eksploatacji. W rprasie natedo nich;
szczki hamulcowe (oktadziny ciernegrowki lamp owietleniowych, Producent nie udziela gwarancji
na kota jezdne (opony, afmze).

4. Reklamacg} Kupujacy zgtasza bezpoddnio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w karcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie sty nz 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinna doyvykonana niezwtocznie, nie
pomiej jednak nit w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizycznego udpstenia towaru do naprawy
przez Kupujcego.

6. Kupujgcy powinien dostarczy towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyli®, z okolicznoé§i wynika, z wada powinna hy usungta
w miejscu, w ktérym towar znajdujegsiv chwili ujawnienia wady.
7. Kupujgcemu w ramachiwiadczér gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru na nowy
w przypadku wysipienia 4 istotnych awarii tego samego podzespalii bzcsci.
8. Uszkodzenia towaru powstale z winy Kugrggo w okresie gwarancji moday¢ usungte na koszt
Kupujacego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego ipona
9. Kupuijacy traci gwarangj w nasgpujacych przypadkach:
a) uszkodzenie towaru na skutek dzialasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezate/ch, od jako§i
I sprawnogi technicznej towaru,
b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,
c) braku potwierdzenia wykonania obazkowych przegldow i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupago widciwej konserwacji, smarowania
i niezbg@dnych regulacji towaru wg zalecenstrukcji obstugi,
d) braku naleytej dbato€i oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tade kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,
e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzagh przed naprasy
f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera Handlowego)
oraz uycia do napraw niewgiwych cz:sci zamiennych.
10Jezeli w wykonaniu swoich obowkkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji zamiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towargtegloj gwarangj, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wolnego od wad lub zwrdcenia towaru
naprawionego. Zeli producent wymieni ¢&¢ towaru, przepis powszy stosuje gi odpowiednio do
czesci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarancji ulega przedfuzo czas, w ggu ktérego
wskutek wady towaru oéjego gwarangj uprawniony z gwaranciji nie mégt z niego korzysta
11 Kupujacy maze wykonywa& uprawnienia z tytutu ekojmi za wady fizyczne towaru niezatee od
uprawniéd wynikajgcych z gwarancji. Wykonanie uprawhiez gwarancji nie wplywa na
odpowiedzialné¢ producenta z tytutigkojmi.

Zapoznatem iz warunkami gwaranciji

(Data i podpis gytkownika)
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Ewidencja napraw gwarancyjnych

Pocatek Koniec Numer Wykaz Przedtuzenie Podpis i piecz¢
naprawy naprawy protokotu CzeSCi lub cofniecie wykonawcy
Data Data reklamacji uszkodzonych gwarancji gwarancji
Data, podpis
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY

Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa silosugca SIPMA PL 7000 ........coovvviviiiinieeee e s Nrfabr. .....ccccovvviiiinnns

Zakupiona w dniu

(punkt sprzedgy - wpisuje s¢ dziei, miesic i rok)

Protokét reklamacyjny nr

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag: na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY

Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
| przesté do producenta /

Prasa silosugca SIPMA PL 7000 .........ooovvvviiiinn s s Nr fabr.

(punkt sprzedgy - wpisuje s¢ dzien, miesic i rok)

Protokot reklamacyjny nr

Wypetniony dwustronnie kupon przeé&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dlia producenta:
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY

Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa silosugca SIPMA PL 7000 ........coovvvviiiiinineee e s Nrfabr. .....ccccovvviiiinnns

Zakupiona w dniu

(punkt sprzedgy - wpisuje s¢ dziei, miesic i rok)

Protokot reklamacyjny nr

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag: na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr
KUPON REKLAMACYJNY

Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa silosugca SIPMA PL 7000 ........coovvviiiiiinieeee s s Nrfabr. .....ccccevvviiiinnnns

Zakupiona w dniu

(punkt sprzedgy - wpisuje s¢ dziei, miesic i rok)

Protokot reklamacyjny nr

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag: na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dlia producenta:
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Walidacja wyrobu

Nazwa maszynyPrasa silosujca Typ: SIPMA PL 7000 .......coeieeeeieennns
Nrfabr.................
Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26 20 - 469 Lublin.
Eksploatujacy:
Nazwa /img | NazwiSKO/ | adres WAKOWNIKA.............ueiiiiiiiiiii e
- wielkos¢gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika uxtego dO PracCy Z MASZYRG......ccceeeeeeieeeeeeeeeeiiieceetineannannnnnnnes
- okres uytkowania: data rozpogzia ...........cccceeeeeiiennnnnnns , data zakonczenia ..........cccoeeeeiinnns

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny
Uszkodzenia jakie wysapity podczas pracy w sezonie eksploatacji

Ogolna ocena maszyny:

- przydatnosédo zatoonych celéw: |:| dobra D srednia D zta

- awaryjnosé [ | mata [ | srednia [ ] dua

- codzienne czynna$ obstugowe: |:| nie uchzliwe D zbyt pracochionneD b. ucliwe
- agregowanie z ggnikiem: [ tatwe [ ] trudne [ ] b. trudne
- estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przygcia [ ] zta

- zagroznie dla obstugi: [ | mate [ ] srednie [ ] due

— zagroznie dla oséb postronnychroglowiska: |:| mate D srednie D due

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skidi¢

¢®iquapis wypetnigjcego

Wyrazam zgodena przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych (zgodnieaz ustaw
z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz. 883).
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Wykaz czynndci uruchomieniowych

W czasie pierwszego uruchomienia maszynyayasprawdzt jej stan techniczny, przygotowg do pracy
| przeprowadi préb¢eksploatacii.

Szczegoblnguwag: nalery zwrécic na:

po catkowitym skonfigurowaniu (zamontowaniesz dostarczonych w stanie zdemontowanym) prasy
silosupcej sprawdzczy dziatag one prawidtowo

wytrzyj wszystkie zabrudzenia z szybkgzty za pomog czystej szmatki przed pegizeniem do
uktadu hydraulicznego ggnika

sprawdzcisnienie opon

sprawdz dokreci¢ naketki két, skorygow& moment dokgcenia §ub

upewnij s¢, ze wszystkie by i inne elementy ztzne sa dokcone lub odpowiednio ustawione.
sprawdzenie prawidtowok pracy mechanizmdw roboczych; rotora przeike

upewnij sé czy weze g zabezpieczone i nie ociega) ruchome axci

sprawdzczy przenodik podnosi si do pozycji transportowej i czy rozktadag sio pozycji pracy
sprawdzé wszystkie poziomy ptynéw

sprawdzczy wszystkie znaki bezpiedmdwa g na miejscu

sprawdzczy wszystkie systemy bezpiedzeva dziataj prawidtowo

sprawdzczy dziatay regulacje témy przeno#ika

sprawdzenie i regulacje nagu taacuchow napdowych

poziom oleju w skrzyni przektadniowej

nalezy przesmarowawszystkie punkty przewidziane instrukgbstugi

poprawnéc¢ pracy wszystkich zespotow i podzespotow prasy i ewentualnie dékonekty
regulacji zgodnie z instrukgpbstugi

sprawdzenie pgtzen srubowych w zespotach nagewych

poprawneé¢ dziatania instalacji hydraulicznej
jezeli uzywasz przedtugnia tunelu, upewnij sj ze jest prawidtowo zamontowany

sprawdzkazda tarcze hamulca. Upewnijesize kazda tarcza jest czysta i wolna od rdzy

nalezy przeszkolt uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi i zasad eksploatacji prasy
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SIPMA S.A Pozostaje w karcie gwarancyjnej
ul. Budowlana 26 ! g yine|

20-469 Lublin. Polska jako dowdd stwierdzagy nabycie
tel. (+48) 81 74 45 071 praw gwarancyjnych
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia .............. Zawiadamiaug,Prasa silosujaca SIPMA PL

............................ nr fabryczny ...................... zostala uruchomiona w dniu ................

zgodnie z wykazem czynfd umieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika ...............ccoociii PH s
¢mnazwisko nazwa PH

I w petni sprawna przekazanaytizownikowi, ktorego przeszkolono w zakresie bezpieg obstugi

i zasad eksploatacji, ha co wydano stosowlwizalczenie.

Piecz¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych

(zgodnie z ustagvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz.88 ata, czytelny podpis)

<

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Ciddstproducenta
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia .............. Zawiadamiatwey,Prasa silosgga SIPMA PL

............................ nr fabryczny ...................... zostata uruchomiona w dniu ................

zgodnie z wykazem czynfd umieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika .............cooivii i, PH
¢mnazwisko nazwa PH

i w petni sprawna przekazanaytizownikowi, ktorego przeszkolono w zakresie bezpiesj obstugi

I zasad eksploatacji, ha co wydano stosowleizalczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgod na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych

(zgodnie z ustagvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz.88 ata, czytelny podpis)
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Notatki







